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TUBASYS
LA COMPAÑÍA

Fundada  en  2003 ,  TUBASYS fue la  pr imera 

empresa española  que ofreció  al  mercado tubería 

prefabricada para  ins ta lac iones  de  p ro tecc ión  cont ra 

incend ios .  Tubasys  completa  su  gama de  p roductos  con  un 

catá logo  de  accesor ios  ranurados ,  mangueras ,  vá lvu las  y 

complementos .

E l  éx i to  de  Tubasys  rad ica  en  la  ap l i cac ión  de  la  tecno log ía  más  avanzada  a  todos  sus  p rocesos  indust r ia les ,  en 

la  rea l i zac ión  de  los  más  es t r i c tos  cont ro les  de  ca l idad  y  en  e l  compromiso  de  un  e f i c iente  serv ic io  a l  c l iente . 

S is temas  de  p roducc ión  y  ver i f i cac ión  to ta lmente  automat i zados  y  robot i zados ,  ún icos  en  nuest ro  sector,  se  han 

ganado  la  conf ianza  de  nuest ros  c l ientes ,  tanto  nac iona l  como in te rnac iona lmente .

L ideramos  e l  mercado  cont r ibuyendo  con  nuest ros  p roductos  a  la  t ranqu i l idad  que  da  e l  d isponer  de  un  s is tema f iab le 

y  100% acorde  con  la  normat iva ,  apoyado  en  r igurosos  s is temas  de  ver i f i cac ión  y  las  más  es t r i c tas  cer t i f i cac iones 

de  ca l idad . 

Nuestro  proceso de producción de tubería 

prefabricada está  avalado por  Factory  Mutual  <FM> 

y  VdS,  s iendo los  pioneros del  sector  en obtener 

dicha homologación .

TUBASYS
LA EFICIENCIA 
ES NUESTRA 
FORTALEZA

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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OFICINAS CENTRALES Y FÁBRICA DE CARBALLO

Po l .  Ind .  de  Carba l lo  Rúa  do  Bronce ,  s /n  -  Parce las  G-4  y  G-5 .  15100  Carba l lo  (A  Coruña )  España
Te l .  +34  981  704  330 
tubasys@tubasys .com

FÁBRICA DE PUERTOLLANO

Po l .  Ind .  La  Nava  I I  Aven ida  de  Europa  -  Parce la  M 1 .1  13500  Puer to l lano  (C iudad  Rea l )  España
puer to l lano@tubasys .com

OFICINAS & FÁBRICAS

Homologación VDS - p roced imien to 
de  so ldadura  en  tuber ía  <  DN65: 
mangu i tos  y  tuber ía  de  ramales

ISO 9001

BUREAU VERITAS
Certification

ISO 14001

BUREAU VERITAS
Certification

Product Certification

BUREAU VERITAS
Certification

E l  compromiso  con  la  ca l idad  y  e l  se rv ic io  ha  l levado  a  TUBASYS  a  ac tua l i za r  regu la rmente  las 

cer t i f i cac iones  más  ex igentes  para  es te  t ipo  de  p rocesos  y  p roductos :

NUESTROS COMPROMISOS

•   Primera empresa a  nivel  mundial  en obtener  la  cert i f icación 

de Factory  Mutual  <  FM > para  tuber ía  p re fabr icada .  Año  2006 .

•  Primera empresa no Alemana en el  mundo  en 

obtener  la  cer t i f i cac ión  VdS 2552en,  proced imiento  de 

so ldadura  para  tuber ía  <DN65:  mangui tos  y  tuber ía  de 

ramales .  Año  2020 .

•   Cert i f icación de producto  Bureau Veri tas  para  p re fabr icac ión  de  tuber ía  de  acero  para  S is temas 

de  PC I  y  o t ras  conducc iones  de  f lu idos .  Marca:  Tubasys .  Aud i to r ia  ex te rna  BBVQi .

• Compromiso  con  e l  medio  ambiente  re f le jado  en  e l  ce r t i f i cado  de  gest ión  ambienta l  según  UNE-EN-

ISO 14001 :2004 .

• Gest ión  de  ca l idad  in tegra l  garant i zada  mediante  la  norma UNE-EN-ISO 9001 :2000 .

Nos comprometemos  a l  máx imo con  e l  c l iente :  desde  la  as is tenc ia  técn ica  in ic ia l ,  opt imizando  cada 

ins ta lac ión ,  pasando  por  la  e laborac ión  de  p lanos  de  desp iece  y  p resupuesto  y  f ina l i zando  en  un  serv ic io 

postventa  con  capac idad  de  respuesta  inmediata .



SERVICIO TÉCNICO
La  o f i c ina  técn ica  de  Tubasys  cuenta  con  más  de  15 
años  de  exper ienc ia  y  t raba ja  en  es t recha  co laborac ión 
con  nuest ros  c l ientes  para  apor ta r  las  mejores  y  más 
ópt imas  so luc iones  técn icas  enfocadas  a  fac i l i ta r  la 
ins ta lac ión  en  obra . 	 				  
							     
CALIDAD TUBASYS 				  
La  ca l idad  de  los  p roductos  de  Tubasys  es  reconoc ida 
a  n ive l  in te rnac iona l  y  es tá  ava lada  por  d iversas 
cer t i f i cac iones  y  ac red i tac iones . 			 
							     
Nuest ros  p roductos  son  somet idos  a  inspecc iones , 
aud i to r ías  y  cont ro les  de  ca l idad ,  tanto  in te rnos 
como externos  y  a  n ive l  nac iona l  e  in te rnac iona l . 	
						      	
							     
REDUCCIÓN DE TIEMPOS Y COSTE
Tanto  con  la  tuber ía  p re fabr icada  como con  los 
accesor ios  ranurados  se  logran  impor tantes  ahor ros 
en  t iempo y  coste  durante  las  ins ta lac iones  en  obra . 	
							     
No  es  necesar io  rea l i za r  so ldaduras  en  obra ,  lo  cua l 
con l leva  una  mayor  ca l idad ,  rap idez  de  ins ta lac ión , 
l impieza  y  p resentac ión  de l  p roducto  f ina l . 		
					   
FIABILIDAD Y DURABILIDAD	 		
Todos  los  p roductos  que  fabr ica  y  comerc ia l i za 
Tubasys  es tán  d iseñados  y  fabr icados  para  obtener 

una  la rga  v ida  func iona l  min imizando  los  costes  de 
manten imiento . 	

ADAPTABILIDAD Y VERSATILIDAD 		
Nuest ros  p roductos  es tán  pensados  para  min imizar  a l 
máx imo los  a jus tes  y  las  in te rvenc iones  en  obra .

Las  juntas  de  nuest ros  accesor ios  ranurados  se  adaptan 
per fec tamente  a  las  zonas  de  apoyo  de  los  ex t remos 
de  tuber ía  o  de  o t ros  accesor ios ,  p roporc ionando  una 
exce lente  a tenuac ión  de  las  v ib rac iones  y  de  los  ru idos 
que  se  puedan  t ransmi t i r  a  lo  la rgo  de  la  ins ta lac ión 
de  tuber ías . 

Los  acop lamientos  f lex ib les  que  comerc ia l i zamos 
permi ten  la  cor recc ión  de  defectos  de  a l ineac ión 
tanto  long i tud ina l  como angu la r. 	 		
							     
	
DISTRIBUCIÓN	 				  
Tubasys  d is t r ibuye  sus  p roductos  a  n ive l  nac iona l  e 
in te rnac iona l ,  l legando  a  cua lqu ie r  par te  de l  mundo 
y  adaptándose  a  las  neces idades  espec í f i cas  de  cada 
reg ión  y  c l iente . 

Para  e l lo  d ispone  de  una  ampl ia  red  log ís t i ca  de 
d is t r ibuc ión  compromet ida  con  los  ob je t i vos  y  n ive les 
de  serv ic io  y  ca l idad  de  Tubasys .
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OFICINA TÉCNICA

Nuest ro  equ ipo  de  destacados  p ro fes iona les  cuenta  más  de  15  años  de  exper ienc ia  y  t raba ja  es t rechamente 

con  nuest ros  c l ientes  para  p roporc ionar  las  mejores  y  más  ópt imas  so luc iones  técn icas  dest inadas  a  fac i l i ta r  la 

ins ta lac ión  en  obra .  Un  equ ipo  de  ingen ie ros  e  in fo rmát icos  marcado  por  e l  p ro fes iona l i smo y  e l  uso  de  las  ú l t imas 

tecno log ías ,  inc luyendo  Building Information Modeling (BIM)  sof tware.

Desde  nuest ra  o f i c ina  técn ica  se  rea l i za  un  t raba jo  esenc ia l  en  e l  p roceso  que  abarca  desde  e l  asesoramiento  a l 

c l iente  hasta  e l  d iseño  de  los  p lanos  de  desp iece  para  fabr icac ión . 

Un  desar ro l lo  p rec iso ,  que  se  mater ia l i za  en  un  s is tema que  espec i f i ca  a l  máx imo deta l le  todos  los  pasos  necesar ios 

para  una  per fec ta  ins ta lac ión .

SOLUCIONES
A MEDIDA

PROCESO
PRODUCTO

CARACTERÍSTICAS DEL PRODUCTO
•	 Tuber ía  de  d iámet ros  ent re  1”  y  12” ,  con  mangui tos  ranurados  ent re  1”  y  4”  y  roscados  ent re  1/2”  y  2  1/2” .  Ba jo 

ped ido  se  p re fabr ica  tuber ía  de  ent re  14”  y  24” .

•	 Tuber ía  s in  so ldadura  (AESS)  y  con  so ldadura  (ACS) .  EN-10255 ,  EN-10216 ,  EN-10217 ,  ASTM A-53 ,  ASTM A-106 
y  AP I  5L .

•	 Ampl ia  gama espesores  y  acabados ,  inc luyendo  ga lvan i zado  y  pos ib i l idad  de  cua lqu ie r  co lo r  de  la  car ta  RAL .

•	 Producto  l i s to  para  monta je  en  obra ,  ráp ido  y  l impio .

•	 Accesor ios  de  Un ión  y  Monta je 
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PROCESOS Y ETAPAS DE FABRICACIÓN

A par t i r  de  la  tuber ía  de  acero ,  según  norma espec i f i cada 
por  e l  c l iente ,  se  rea l i zan  todos  los  p rocesos  necesar ios 
para  que  e l  p roducto  f ina l  es té  l i s to  para  su  monta je 
en  obra :

•	 Operac ión  de  cor te  a  la  long i tud  demandada y 
e l iminac ión  de  rebabas  y  asperezas  mediante 
f resado .

•	 Di fe rente  t ipo log ía  de  ex t remos :  ranurados ,  cap 
so ldado  o  roscado .

•	 Aper tu ra  de  o r i f i c ios  con  garant ía  abso lu ta  de 
e l iminac ión  de  recor te .

•	 Unión  de  mangui tos  homologados  UL/FM a  la 
tuber ía  mediante  so ldadura ,  según  norma UNE-  EN 
ISO 15609-1 :2005 .

•	 Ensayo  de l  100% de  las  so ldaduras  mediante 
p roced imiento  de  l íqu idos  penet rantes .

•	 Lavado  ex te r io r  e  in te r io r  de l  tubo ,  fos fa tado 

para  garant i za r  la  adherenc ia  de  la  p in tu ra , 
desminera l i zado  y  poster io r  secado  en  horno .

Acabado pintado:
•	 Apl icac ión  de  p in tu ra  en  po lvo  en  cab ina 

automat i zada .
•	 Po l imer i zado  de  la  p in tu ra  en  horno  a  180 oC
Marcado:
•	 Marcado  sobre  la  tuber ía  de  todas  sus 

caracter ís t i cas  y  datos ,  permi t iendo  su  t razab i l idad 
y  persona l i zac ión  con  logo  de  c l iente .

Acabado galvanizado:
•	 Galvan i zado  en  ca l iente :  Inmers ión  en  horno  de 

z inc  a  temperatura  ent re  442  y  455 oC .
•	 Rev is ión  y  repaso  de l  100% de  ranuras  y  roscas 

para  garant i za r  las  to le ranc ias  ex ig idas .
Mult icapas:
•	 Impr imado y  p in tado .
•	 Galvan i zado ,  impr imado y  p in tado .

PREFABRICACIÓN DE SALAS MECÁNICAS

E l  equ ipo  de  Tubasys  es  exper to  en  la  prefabricación 

de salas  de bombeo  de  hasta  24”  (600mm) ,  en  d is t in tas 

ca l idades ,  tubo  de  acero  a l  ca rbono  p in tado  o  ga lvan i zado 

con  un ión  so ldada  o  ranurada .

Rea l i zamos  la  e jecuc ión  y  e l  d iseño  a  par t i r  de l  p lano 

o r ig ina l  de  la  sa la  y  ba jo  e l  es tud io  de  todas  las  var iab les : 

espac io ,  manten imiento ,  t iempo de  monta je ,  l impieza  y 

o rgan i zac ión ,  ent re  o t ras .
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ESPESORES DE TUBERÍA & 
ESTÁNDARES DE PROTECCIÓN CONTRA INCENDIOS



1        2 3 4 5 6 7 8

Dimens iones  (mm)

Diámetro Exterior Asiento
Junta

A
±0,76

Ancho
Ranura

B
±0,76

Diámetro Ranura C Profundidad 
Ranura
D (ref.)

Esquinado 
Ranura
E (max.)

Espesor
 Pared Tubo

(min.)

Diametro 
Abocardado

(max.)Básico
Tolerancia

+ - Básico Tolerancia

33,7 0,33 0,33 15,88 7,14 30,23 -0,38 1,6 2 1,65 36,3

42,4 0,41 0,41 15,88 7,14 38,99 -0,38 1,6 2 1,65 45

48,3 0,48 0,48 15,88 7,14 45,09 -0,38 1,6 2 1,65 51,1

60,3 0,61 0,61 15,88 8,74 57,15 -0,38 1,6 2 1,65 63

76,1 0,76 0,76 15,88 8,74 72,26 -0,46 1,98 2 2,11 78,7

88,9 0,89 0,79 15,88 8,74 84,94 -0,46 1,98 2 2,11 91,4

114,3 1,14 0,79 15,88 8,74 110,08 -0,51 2,11 2 2,11 116,8

139,7 1,42 0,79 15,88 8,74 135,48 -0,51 2,11 2 2,77 142,2

165,1 1,6 0,79 15,88 8,74 160,78 -0,56 2,16 2 2,77 167,6

168,3 1,6 0,79 15,88 8,74 163,96 -0,56 2,16 2 2,77 170,9

219,1 1,6 0,79 19,05 11,91 214,4 -0,64 2,34 1,5 2,77 223,5

273 1,6 0,79 19,05 11,91 268,28 -0,69 2,39 1,5 3,4 277,4

323,9 1,6 0,79 19,05 11,91 318,29 -0,76 2,77 1,5 3,96 328,2

•	 COLUMNA 1 :  D iámet ro  ex te r io r  de l  tubo .  E l  d iámet ro  ex te r io r  de l  tubo  a  ranurar 
no  es ta rá  por  enc ima,  n i  por  deba jo ,  de  las  to le ranc ias  l i s tadas .

•	 COLUMNA 2 :  As iento  junta .  La  super f i c ie  de l  tubo  es ta rá  l ib re  de  muescas ,  marcas 
de  rod i l lo ,  y  p royecc iones  desde  le  f ina l  de l  tubo  a  la  ranura ,  para  p roporc ionar 
un  se l lo  hermét ico  a  la  junta .  Toda  p in tu ra  sa l tada ,  suc iedad ,  g rasa  y  her rumbre 
deberá  ser  e l iminada .  E l  as iento  para  la  junta  ‘A’  es tá  medido  desde  e l  f ina l  de l 
tubo .

•	 COLUMNA 3 :  P ro fund idad  de  ranura .  La  super f i c ie  de  la  ranura  es ta rá  l ib re  de 
suc iedades  y  her rumbres  que  puedan  in te r fe r i r  con  e l  monta je  de l  accesor io 
ranurado .  Las  esqu inas  de  la  ranura  serán  curvas .

•	 COLUMNA 4 :  D iámet ro  ex te r io r  de  la  ranura .  La  ranura  será  de  p ro fund idad 
un i fo rme para  toda  la  c i rcunferenc ia  de l  tubo .  La  ranura  deberá  es ta r  dent ro  de 
la  to le ranc ia  de  d iámet ro  de  la  l i s ta .

•	 COLUMNA 5 :  P ro fund idad  de  la  ranura .  So lo  para  re fe renc ia .  La  p ro fund idad  de 
la  ranura  deberá  ser  la  que  cumpla  con  e l  d iámet ro  de  la  ranura  l i s tado  en  la 
co lumna 4 .

•	 COLUMNA 6 :  Esqu ina  de  la  ranura .  Es  la  d is tanc ia  ent re  los  puntos  (o )  de  la  i lus t rac ión .  La  d imens ión  ‘E ’ 
empieza  en  la  reducc ión  de l  d iámet ro  ex te r io r  de l  tubo  y  f ina l i za  en  e l  fondo  de  la  ranura .

•	 COLUMNA 7 :  Espesor  mín imo de  pared  aceptab le .  Es te  es  e l  espesor  mín imo de  pared  de l  tubo  para  que  pueda 
ser  ranurado .

•	 COLUMNA 8 :  Máx imo d iámet ro  abocardado  aceptab le . 
D iámet ro  medido  en  e l  ex t remo de l  tubo  una  vez  ranurado .

7

ESPECIFICACIONES DE RANURADO POR LAMINACIÓN 
PARA TUBERÍA DE ACERO
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Los  operar ios  han  de  es ta r 
equ ipados  con  equ ipos  de 
p ro tecc ión  adecuados  a  los 
t raba jos  y  emplazamientos  en  los 
que  es tos  vayan  a  ser  rea l i zados . 
Como mín imo se  recomienda 
e l  uso  de  casco ,  gafas  de 
p ro tecc ión ,  guantes  y  ca l zado  de 
segur idad . 	

Asegurarse  que  la  ins ta lac ión 
sobre  la  que  se  va  ac tuar  es tá 
vac ía  y  despresur i zada .

Los  accesor ios  no  son 
componentes  sobre  los  que  se 
puedan  co locar  los  apoyos  de  la 
ins ta lac ión .

Ver i f i ca r  que  e l  her ramenta l  y  los 
equ ipos  que  van  a  ser  u t i l i zados 
son  los  adecuados  y  es tán  en 
per fec to  es tado  y  que  e l  persona l 
conoce  su  modo de  empleo . 	

Ver i f i ca r  que  las  medidas  y  los 
mater ia les  de  los  accesor ios  y 
las  juntas  de  los  mismos  son 

las  adecuadas  para  e l  t ipo  de 
ins ta lac ión  en  la  que  se  van  a 
montar. 	
Ver i f i ca r  que  los  lubr icantes  que 
se  van  a  u t i l i za r  son  adecuados 
para  e l  t ipo  de  junta  de l  accesor io 
se lecc ionado . 				  
	
Ver i f i ca r  que  en  las  tuber ías  o 
accesor ios  ranurados : 			 
				  
•  Los  cor tes  han  de  ser  rec tos  
en  sus  ex t remos ,  los  cua les 
han  de  es ta r  l ib res  de  rebabas , 
abo l laduras ,  suc iedad  y  cua lqu ie r 
o t ro  aspecto  que  pueda  a fectar  a 
la  in tegr idad  de  la  goma o  a  la 
co locac ión  de  es ta  as í  como de l 
cuerpo  de l  accesor io . 	

•  Las  ranuras  deben  es ta r 
l ib res  de  rebabas ,  abo l laduras , 
suc iedad  y  cua lqu ie r  o t ro  aspecto 
que  pueda  a fectar  a l  monta je  de l 
accesor io .

• Asegurarse  que  las  d imens iones 
de  las  ranuras  de  los  tubos 

cumplen  con  las  normas  de 
ranurado  ( consu l ta r  en  la  web de 
Tubasys ,  Área  Descargas )

• No es  recomendable  que  los 
ex t remos  es tén  b ise lados . 		
Ver i f i ca r  que  la  junta : 	

•  Es  la  aprop iada  para  la 
ins ta lac ión  en  la  que  va  a  ser 
montada .  Las  Juntas  EPDM c lase 
E  l levan  una  marca  de  co lo r 
ve rde . 	

•    Es  la  adecuada  para  e l  rango 
de  temperaturas  de  la  ins ta lac ión 
o  á rea  en  la  que  va  a  ser 
emplazada . 				  
		
•  Nunca  va  a  es ta r  en  contacto 
con  lubr icantes  o  p roductos  que 
contengan  ace i tes  minera les . 	

•  No t iene  daños  y  es tá  en 
per fec to  es tado . 			 
			   	 	
	

Las pautas  de montaje  que  aqu í  se  enumeran  deben  ser  tomadas  como recomendac iones  para  a lcanzar  una  cor rec ta 
ins ta lac ión  de l  accesor io  ranurado ,  e l  no  segu imiento  de  las  mismas  puede  l levar  a  la  apar ic ión  de  p rob lemas  en  la 
ins ta lac ión  y  a  daños  persona les  y  mater ia les .

1 . 	 Ex t raer  la  junta  de l 
acop lamiento .

2 . 	 Ap l i ca r  una  f ina  capa  de 
lubr icante  a  la  junta  tanto  en 
su  zona  ex te r io r  como en  los 
lab ios  de  se l lado . 	

3 . 	 Ap l i ca r  una  f ina  capa  de 
lubr icante  a l  in te r io r  de  los  dos 
segmentos  de l  acop lamiento .

4 . 	 Ap l i ca r  una  f ina  capa  de 
lubr icante  a  la  par te  ex te r io r 
de  los  ex t remos  de l  tubo .

5 . 	 Monte  la  junta  en  e l  tubo 
asegurándose  de  que  queda 
apoyada  por  completo  en  e l 
tubo  s in  sobresa l i r  de  es te .

6 . 	 En  tubos  de  d iámet ro  g rande 
puede  ser  más  cómodo y  fác i l 
dar  la  vue l ta  a  la  junta  de 
manera  que  los  lab ios  queden 
hac ia  a r r iba . 	

7 . 	 Juntar  los  ex t remos  de  las 
tuber ías  o  de  los  accesor ios 
r a n u r a d o s , a s e g u r a n d o 
una  a l ineac ión  rec ta  y 
concént r i ca . 	

8 . 	 Des l i za r  la  junta  hasta  que  es ta 
quede  ent re  las  dos  ranuras 
de  los  dos  ex t remos  de l  tubo . 
S i  se  hab ía  co locado  la  junta 
dada  la  vue l ta ,  es ta  se  ha  de 
vo lver  a  su  pos ic ión  cor rec ta . 
Asegurarse  que  la  junta  no 
queda  pos ic ionada  sobre 
n inguna  de  las  dos  ranuras .

9 . 	 Desatorn i l la r  e l  perno  y  tuerca 
de  uno  de  los  dos  lados  de l 
acop lamiento  y  a f lo ja r  e l  o t ro , 
hasta  que  e l  acop lamiento 
se  pueda  abr i r  y  g i ra r  para 
co locar lo  sobre  la  junta .

10 . 	 Co locar  los  segmentos  sobre 
la  junta  de  manera  que  sus 
chavetas  queden  a lo jadas 
dent ro  de  las  ranuras .

11 . 	 Ver i f i ca r  que  la  junta  no 
ha  quedado  mord ida  n i 
p inzada . 	

12 . 	 Pos ic ionar  e l  perno  y  la  tuerca 
que  se  ex t ra jo  con  anter io r idad , 
apretando  a  mano los  dos 
con juntos  perno- tuerca . 	

13 . 	 Ver i f i ca r  que  los  cue l los  de 

los  pernos  es tán  a lo jados  en 
los  o r i f i c ios  de  los  segmentos 
d ispuestos  para  ta l  f in . 	

14 . 	 Apretar  las  tuercas  de  manera 
p rogres iva  y  a l te rnat iva , 
logrando  de  es ta  fo rma una 
mejor  co locac ión  y  un  as iento 
más  homogéneo de l  accesor io .

15 . 	 Una  vez  f ina l i zado  e l  monta je 
de l  accesor io ,  se  ha  de 
inspecc ionar  e l  mismo a  f in  de 
detectar  cua lqu ie r  anomal ía 
que  pueda  p resentarse .

16 . 	 A  cont inuac ión  se  ind ican ,  de 
manera  o r ientat iva ,  los  pares 
de  apr ie te  recomendados . 		
				    	
		  			 
			 

					   
					   
					   
					   
					   
	

PASOS DE MONTAJE:

Pernos 8 .8 Apr iete  (Nm)

M10 40 -  60

M12 110 -  135

M16 135 -  175

M20	 175  -  245

M22 245 -  325

MONTAJE:

ACOPLAMIENTOS & ACCESORIOS RANURADOS



t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e

ACOPLAMIENTO RÍGIDO ACOPLAMIENTO FLEXIBLE ACOPLAMIENTO REDUCTOR

9

CUERPO
Fund ic ión  de  h ie r ro  dúct i l  conforme a  ASTM 
A-536 .  Grado  65-45-12 . 		

			 
PERNO MÉTRICO & TUERCAS		
HEXAGONALES REFORZADAS
Fabr icados  como 40  c r,  son   t ra tados 
té rmicamente  para  a lcanzar  Gr.  8 .8 	
	

Cabeza  te rminada  en  cue l lo  ova lado . 	
	

Tuercas  re fo r zadas  y  to rn i l los  hexagona les . 	

Só lo  se  requ ie re  una  l lave  para  su  monta je . 	
		

ACABADOS	 	

P in tu ra  p ro tec to ra  ant icor ros ión  en  co lo r  RAL 
3000 . 	

Acabado  en  ga lvan i zado  en  ca l iente 
opc iona l . 	

Ot ros  acabados  d ispon ib les  ba jo  ped ido . 	

JUNTA	 		
Junta  EPDM como estándar. 			 
Junta  P re lubr icada  como opc iona l . 	
	

			 
EPDM			

Rango  de  temperatura :  -34  ºC  a  +  110  ºC .

Co lo r : 	 Verde . 			 

Adecuado  para  e l  se rv ic io  de  agua  ca l iente 
dent ro  de l  rango  de  temperaturas  y  para  var ios 
ác idos  d i lu idos ,  a i re  s in  ace i te  y  muchos 
serv ic ios  qu ímicos .  			 
	

ACOPLAMIENTOS



Ø Ext. Tubería 
(in) DN Ø Ext. Tubería 

(mm)
Presión max. 

PSI/Mpa Pernos
Dimensiones  (mm) Masa 

aprox. 
(Kg)Ø L H

1” 25 33,7 500 / 3,45 2-M10x45 60 102 45 0,54

1 ¼” 32 42,4 500 / 3,45 2-M10x45 70 106 44 0,56

1 ½” 40 48,3 500 / 3,45 2-M10x45 73 108 44 0,63

2” 50 60,3 500 / 3,45 2-M10x55 87 123 44 0,68

2 ½” 65 76,1 500 / 3,45 2-M10x55 103 142 45 0,79

3” 80 88,9 500 / 3,45 2-M12x60 117 166 45 1,02

4” 100 114,3 500 / 3,45 2-M12x65 139 190 49 1,40

5” 125 139,7 400/2,75 2-M12x75 168 218 49 1,74

6” 150 168,3 400/2,75 2-M12x75 198,5 249 50 2,30

8” 200 219,1 300/2,07 2-M16x85 253 320 59 4,55

10” 250 273,0 300/2,07 2-M22x130 335 426 68 8,95

12” 300 323,9 300/2,07 2-M22x130 380 470 65 9,82

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a
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01      ACOPLAMIENTO RÍGIDO

ACOPLAMIENTO RÍGIDO	 	
Ajustab le  a  tuber ía  es tándar,  l imi ta  las  to le ranc ias 
de  las  ranuras .  Se  f i ja  f i rmemente  a  la  tuber ía 
para  res is t i r  ca rgas  de  f lex ión  y  de  to rs ión . 	

	

Cuerpo  con  secc ión  más  ampl ia  para  mejor 
ocupac ión  de  la  zona  ranurada . 	

	

P res iones  de  t raba jo  hasta  500  ps i  (aprox .  35  kg/
cm 2) ,  en  func ión  de l  tamaño. 	

	

Acabados  espec ia les  o 	 ga lvan i zado  por 
inmers ión  en  ca l iente  es tán  d ispon ib les  como 
opc iones .

Homologaciones Producto : 		
<FM>,  UL ,  ULC,  CE 	 				  
				  
Cuerpo: 	
Hier ro  dúct i l  según  ASTM A536 Grado  65-45-12 	
		  				  
Acabado: 			   	
P in tu ra  s in  p lomo RAL  3000 			 
Ot ros  RAL  ba jo  consu l ta
Galvan i zado  en  ca l iente 				  
	 			 
Pernos /  Tuercas: 	 		
Pernos  domo según  ASTM-183 		
Mín imo l ími te  e lás t i co  110 .000  ps i  (7 .584  bar ) 	
						    
Junta : 	 			 
EPDM Grado  E ,  cód igo  co lo r  ve rde  -34ºC  a  +110ºC



Ø Ext. Tubería 
(in) DN Ø Ext. Tubería 

(mm)
Presión max. 

PSI/Mpa Pernos
Dimensiones (mm) Masa 

aprox. 
(Kg)Ø L H

1” 25 33,7 500 / 3,45 2-M10x45 60 98 45 0,54

1 ¼” 32 42,4 500 / 3,45 2-M10x45 70 106 44 0,56

1 ½” 40 48,3 500 / 3,45 2-M10x45 73 108,0 44 0,63

2” 50 60,3 500 / 3,45 2-M10x55 87 123 44 0,68

2 ½” 65 76,1 500 / 3,45 2-M10x55 103 142 45 0,79

3” 80 88,9 500 / 3,45 2-M12x60 117 166 45 1,02

4” 100 114,3 500 / 3,45 2-M12x65 139 190 49 1,40

5” 125 139,7 400/2,75 2-M12x75 168 218 49 1,74

6” 150 168,3 400/2,75 2-M12x75 198,5 249 50 2,30

8” 200 219,1 300/2,07 2-M16x85 253 320 59 4,55

10” 250 273,0 300/2,07 2-M22x130 335 401,0 68 8,95

12” 300 323,9 300/2,07 2-M22x130 380 455 65 9,82

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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02   ACOPLAMIENTO FLEXIBLE

ACOPLAMIENTO FLEXIBLE	 	
	

Permi ten  cont ro la r  e l  mov imiento  angu la r,  l inea l 
y  g i ra to r io ,  absorber  v ib rac iones ,  d i la tac iones 
y  o t ros  mov imientos  p rop ios  de  es te  s is tema de 
monta je . 			 

P res iones  de  t raba jo  hasta  500  ps i  (aprox .  35 
kg/cm 2) ,  en  func ión  de l  tamaño. 		
	

Acabados  espec ia les  o  ga lvan i zado  por  inmers ión 
en  ca l iente  es tán  d ispon ib les  como opc iones . 	
		

Homologaciones Producto : 	 	
<FM>,  UL ,  ULC,  CE 	 				  
				  
Cuerpo: 	 			 
Hier ro  dúct i l  según  ASTM A536 Grado  65-45-12 	
				    		
Acabado: 	 		  	
P in tu ra  s in  p lomo RAL  3000 			 
Ot ros  RAL  ba jo  consu l ta
Galvan i zado  en  ca l iente 				  
	 			 
Pernos /  Tuercas: 	 		
Pernos  domo según  ASTM-183 		
Mín imo l ími te  e lás t i co  110 .000  ps i  (7 .584  bar ) 	
						    
Junta : 	 			 
EPDM Grado  E ,  cód igo  co lo r  ve rde  -34ºC  a  +110ºC 	
						      	
		



Ø Ext. Tubería 
(in) DN Ø Ext. Tubería 

(mm)
Presión max. 

PSI/Mpa Pernos
Dimensiones (mm) Masa 

aprox. 
(Kg)Ø L H

2"x1-1/2" 50x40 60,3x48,3 300/2,07 2-M10x55 90 129 47 0,96

2-1/2"x2" 65x50 76,1x60,3 300/2,07 2-M10x55 101 137 48 0,23

3"x2" 80x50 88,9x60,3 300/2,07 2-M12x65 120 164 48,0 0,30

3"x2-1/2" 80x65 88,9x76,1 300/2,07 2-M12x65 120 164 48 0,33

4"x2" 100x50 114,3x60,3 300/2,07 2-M12x65 150 195 49 0,56

4"x2-1/2" 100x65 114,3x76,1 300/2,07 2-M12x65 150 195 49 0,95

4"x3" 100x80 114,3x88,9 300/2,07 2-M12x65 150 195 49 1,15

6"x4" 150x100 168,3x114,3 300/2,07 2-M12x75 203 235 50 1,85

8"x6" 200x150 219,1x168,3 300/2,07 2-M16x100 264 313 60 4,10

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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03   ACOPLAMIENTO REDUCTOR

ACOPLAMIENTO REDUCTOR	 	
	

Permi te  reduc i r  de  fo rma d i rec ta  la  secc ión  de  paso 
de l  tubo  con  ahor ro  s ign i f i ca t i vo  en  accesor ios . 	
	

P res iones  de  t raba jo  hasta  300  ps i  (aprox .  21  kg/
cm 2)

		

Acabados  espec ia les  o  ga lvan i zado  por  inmers ión 
en  ca l iente  es tán  d ispon ib les  como opc iones . 	
		  		

Homologaciones Producto : 		
<FM>,  UL ,  ULC,  CE 	 				  
				  
Cuerpo: 	 			 
Hier ro  dúct i l  según  ASTM A536 Grado  65-45-12 	
				    		
Acabado: 	 		  	
P in tu ra  s in  p lomo RAL  3000 			 
Ot ros  RAL  ba jo  consu l ta
Galvan i zado  en  ca l iente 				  
	 			 
Pernos /  Tuercas: 	 		
Pernos  domo según  ASTM-183 		
Mín imo l ími te  e lás t i co  110 .000  ps i  (7 .584  bar ) 	
						    
Junta : 	 			 
EPDM Grado  E ,  cód igo  co lo r  ve rde  -34ºC  a 
+110ºC 	



t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e

TE MECÁNICA CODO 90  º CODO 45 TE RANURADA

REDUCCIÓN CONCÉNTRICA CAP RANURADO CAP EXCÉNTRICO RANURADO SALIDA ROCIADOR
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A C C E S O R I O S

CUERPO
Fund ic ión  de  h ie r ro  dúct i l  conforme a  ASTM 
A-536 .  Grado  65-45-12 . 			 
	

PERNO MÉTRICO & TUERCAS		
HEXAGONALES REFORZADAS
Fabr icados  como 40  c r,  son  t ra tados 
té rmicamente  para  a lcanzar  Gr.  8 .8 	

Cabeza  te rminada  en  cue l lo  ova lado . 	

Tuercas  re fo r zadas  y  to rn i l los  hexagona les . 	

Só lo  se  requ ie re  una  l lave  para  su  monta je . 	

			 
JUNTA	 		

Junta  EPDM como estándar. 			 
Junta  P re lubr icada  como opc iona l . 

ACABADOS	 	
P in tu ra  p ro tec to ra  ant icor ros ión  en  co lo r  RAL 
3000 . 	

Acabado  en  ga lvan i zado
en  ca l iente  opc iona l . 	

Ot ros  acabados  d ispon ib les
ba jo  ped ido .
	

EPDM	 		

Rango  de  temperatura :  -34  ºC  a  +  110  ºC .

Co lo r : 	 Verde . 			 

Adecuado  para  e l  se rv ic io  de  agua  ca l iente  dent ro 
de l  rango  de  temperaturas  y  para  var ios  ác idos 
d i lu idos ,  a i re  s in  ace i te  y  muchos  serv ic ios 
qu ímicos .  				  



Ø Ext. 
Tubería 

(in)
DN

Ø Ext. 
Tubería 
(mm)

Presión max. 
PSI/Mpa Pernos

Dimensiones (mm) Ø 
Agujero 

(mm)

Masa
aprox
(Kg)Ø L K H

2"x1-1/4" 50x32 60,3x42,4 300/2,07 2-M10x55 74 116 59 69 46 0,83

2"x1-1/2" 50x40 60,3x48,3 300/2,07 2-M10x55 78 116 59 69 46 0,73

2-1/2"x1-1/4" 65x32 76,1x42,4 300/2,07 2-M12x65 93 144 70 84 46 1,10

2-1/2"x1-1/2" 65x40 76,1x48,3 300/2,07 2-M12x65 93 144 70 83 51 1,08

3"x1-1/4" 80x32 88,9x42,4 300/2,07 2-M12x65 104 152 76 82 46 1,17

3"x1-1/2" 80x40 88,9x48,3 300/2,07 2-M12x65 104 152 77 91 51 1,24

3"x2" 80x50 88,9x60,3 300/2,07 2-M12x65 114 152 82 97 61 1,42

4"x1-1/4" 100x32 114,3x42,4 300/2,07 2-M12x65 133 186 93 83 46 1,68

4"x1-1/2" 100x40 114,3x48,3 300/2,07 2-M12x65 133 186 93 92 51 1,82

4"x2" 100x50 114,3x60,3 300/2,07 2-M12x65 140 188 93 97 61 1,87

4"x2-1/2" 100x65 114,3x76,1 300/2,07 2-M12x65 140 188 93 112 81 2,12

4"x3" 100x80 114,3x88,9 300/2,07 2-M12x65 140 188 93 122 86 2,37

6"x1-1/4" 150x32 168,3x42,4 300/2,07 2-M16x85 198 247 128 82 46 2,86

6"x1-1/2" 150x40 168,3x48,3 300/2,07 2-M16x85 198 247 128 92 51 2,88

6"x2" 150x50 168,3x60,3 300/2,07 2-M16x85 198 247 128 98 61 3,16

6"x2-1/2" 150x65 168,3x76,1 300/2,07 2-M16x85 198 247 128 121 82 3,33

6"x3" 150x80 168,3x88,9 300/2,07 2-M16x85 198 247 128 134 86 3,29

6"x4" 150x100 168,3x114,3 300/2,07 2-M16x85 198 247 128 157 114 4,18

8"x2-1/2" 200x65 219,1x76,1 300/2,07 2-M16x100 250 310 146 112 81 4,01

8"x3" 200x80 219,1x88,9 300/2,07 2-M16x100 250 310 146 122 86 4,21

8"x4" 200x100 219,1x114,3 300/2,07 2-M16x100 250 310 146 134 114 4,54

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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04   TE MECÁNICA RANURADA

TE MECÁNICA RANURADA	 	

Permi te  la  conex ión  d i rec ta  de  un  ramal  de  fo rma 
ráp ida  mediante  una  junta  que  ac túa  se l lando  e l 
o r i f i c io  y  que  absorbe  la  p res ión . 		

P res iones  de  t raba jo  hasta  300  ps i  (aprox .  21  kg/
cm 2) . 		

Acabados  espec ia les  o  ga lvan i zado   por  inmers ión 
en  ca l iente  es tán  d ispon ib les  como opc iones . 	
				    		

Homologaciones Producto : 	 	
<FM>,  UL ,  ULC,  CE 	 				  
				  
Cuerpo: 	 			 
Hier ro  dúct i l  según  ASTM A536 Grado  65-45-12 	
				    		
Acabado: 	 		  	
P in tu ra  s in  p lomo RAL  3000 			 
Ot ros  RAL  ba jo  consu l ta
Galvan i zado  en  ca l iente 				  
	 			 
Pernos /  Tuercas: 	 		
Pernos  domo según  ASTM-183 		
Mín imo l ími te  e lás t i co  110 .000  ps i  (7 .584  bar ) 	
						    
Junta : 	 			 
EPDM Grado  E ,  cód igo  co lo r  ve rde  -34ºC  a  +110ºC 	
						      	
		



Ø Ext. Tubería 
(in) DN Ø Ext. Tubería 

(mm)
L

(mm)
Masa aprox. 

(Kg)

1” 25 33,7 57 0,33

1 ¼” 32 42,4 60 0,38

1 ½” 40 48,3 60 0,42

2” 50 60,3 70 0,60

2 ½” 65 76,1 76 0,95

3” 80 88,9 86 1,46

4” 100 114,3 101,5 2,00

5” 125 139,7 122 3,12

6” 150 168,3 140 4,22

8” 200 219,1 175 7,26

10” 250 273,0 215 16,62

12” 300 323,9 245 21,20

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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05       CODO  90º  RANURADO

CODO 90º  RANURADO	 		
	

D isponen  de  ex t remos  ranurados  que  permi ten  la 
conex ión  d i rec ta  de  la  p ieza  de  fo rma ráp ida  y 
senc i l la  a  la  ins ta lac ión  min imizando  las  perd idas 
de  carga . 	

La unión mediante accesor ios  ranurados fac i l i ta 
la  a l ineac ión  y  apor ta  f lex ib i l idad  en  e l 
monta je . 	

Acabados  espec ia les  o  ga lvan i zado  por  inmers ión 
en  ca l iente  es tán  d ispon ib les  como opc iones . 	
					     	
	

Homologaciones Producto : 		
<FM>,  UL ,  ULC,  CE 	 				  
				  

Cuerpo: 	 			 
Hier ro  dúct i l  según  ASTM A536 Grado  65-45-12 	
				    		

Acabado: 	 		  	
P in tu ra  s in  p lomo RAL  3000 			 
Ot ros  RAL  ba jo  consu l ta
Galvan i zado  en  ca l iente 				  
	 			 

						      	
		



Ø Ext. Tubería 
(in) DN Ø Ext. Tubería 

(mm)
L

(mm)
Masa aprox. 

(Kg)

1” 25 33,7 38 0,30

1 ¼” 32 42,4 44 0,38

1 ½” 40 48,3 44 0,40

2” 50 60,3 51 0,68

2 ½” 65 76,1 57 0,78

3” 80 88,9 64 1,12

4” 100 114,3 76 1,76

5” 125 139,7 83 2,50

6” 150 168,3 89 3,40

8” 200 219,1 108 5,60

10” 250 273,0 121 11,60

12” 300 323,9 133 18,52

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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05       CODO  90º  RANURADO 06       CODO  45º  RANURADO

CODO 45º  RANURADO	 		
	

D isponen  de  ex t remos  ranurados  que  permi ten  la 
conex ión  d i rec ta  de  la  p ieza  de  fo rma ráp ida  y 
senc i l la  a  la  ins ta lac ión  min imizando  las  pérd idas 
de  carga . 	

La unión mediante accesor ios  ranurados fac i l i ta 
la  a l ineac ión  y  apor ta  f lex ib i l idad  en  e l 
monta je . 	

Acabados  espec ia les  o  ga lvan i zado  por  inmers ión 
en  ca l iente  es tán  d ispon ib les  como opc iones . 	
					     	
	

Homologaciones Producto : 	 	
<FM>,  UL ,  ULC,  CE 	 				  
				  

Cuerpo: 	 			 
Hier ro  dúct i l  según  ASTM A536 Grado  65-45-12 	
				    		

Acabado: 	 		  	
P in tu ra  s in  p lomo RAL  3000 			 
Ot ros  RAL  ba jo  consu l ta
Galvan i zado  en  ca l iente 				  
	 			 

						      	
		



Ø Ext. Tubería 
(in) DN Ø Ext. Tubería 

(mm)
L

(mm)
Masa aprox. 

(Kg)

1" 25 33,7 57 0,48

1 ¼" 32 42,4 60 0,45

1 ½" 40 48,3 60 0,56

2" 50 60,3 70 0,85

2 ½" 65 76,1 76 1,27

3" 80 88,9 86 1,74

4" 100 114,3 101,5 2,78

5" 125 139,7 122 4,20

6" 150 168,3 140 7,36

8" 200 219,1 175 10,72

10" 250 273,0 215 19,20

12" 300 323,9 245 28,90

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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07               TE   RANURADA

TE RANURADA			   	

D isponen  de  ex t remos  ranurados  que  permi ten  la 
conex ión  d i rec ta  de  la  p ieza  de  fo rma ráp ida  y 
senc i l la  a  la  ins ta lac ión  min imizando  las  pérd idas 
de  carga .

	

La  un ión  mediante  accesor ios  ranurados  fac i l i ta 
la  a l ineac ión  y  apor ta  f lex ib i l idad  en  e l  monta je .

	

Acabados  espec ia les  o  ga lvan i zado  por  inmers ión 
en  ca l iente  es tán  d ispon ib les  como opc iones . 	
					     	
	

Homologaciones Producto : 	 	
<FM>,  UL ,  ULC,  CE 	 			 
	
				  
Cuerpo: 	 			 
Hier ro  dúct i l  según  ASTM A536 Grado  65-45-12 	
				    		

Acabado: 	 		  	
P in tu ra  s in  p lomo RAL  3000 			 
Ot ros  RAL  ba jo  consu l ta
Galvan i zado  en  ca l iente

						      	
		



Ø Ext. Tubería 
(in) DN Ø Ext. Tubería 

(mm)
L

(mm)
Masa aprox. 

(Kg)
1-1/4"x1" 32x25 42,4x33,7 64 0,20
1-1/2"x1" 40x25 48,3x33,7 64 0,20

1-1/2"x1-1/4" 40x32 48,3x42,4 64 0,26
2"x1" 50x25 60,3x33,7 64 0,30

2"x1-1/4" 50x32 60,3x42,4 64 0,32
2"x1-1/2" 50x40 60,3x48,3 64 0,332
2-1/2"x1" 65x25 76,1x33,7 64 0,52

2-1/2"x1-1/4" 65x32 76,1x42,4 64 0,6
2-1/2"x1-1/2" 65x40 76,1x48,3 64 0,62

2-1/2"x2" 65x40 76,1x60,3 64 0,51
3"x1-1/4" 80x32 88,9x42,4 64 0,73
3"x1-1/2" 80x40 88,9x48,3 64 0,79

3"x2" 80x50 88,9x60,3 64 0,65
3"x2-1/2" 80x65 88,9x76,1 64 0,68

4"x2" 100x50 114,3x60,3 76 1,0
4"x2-1/2" 100x65 114,3x76,1 76 1,02

4"x3" 100x80 114,3x88,9 76 1,08
5"x2" 125x50 139,7x60,3 89 1,25

5"x2-1/2" 125x65 139,7x76,1 89 1,82
5"x3" 125x80 139,7x88,9 89 1,88
5"x4" 125x100 139,7x114,3 89 1,99
6"x2" 150x50 168,3x60,3 102 2,04

6"x2-1/2" 150x65 168,3x76,1 102 2,12
6"x3" 150x80 168,3x88,9 102 2,18
6"x4" 150x100 168,3x114,3 102 1,8
6"x5" 150x125 168,3x139,7 102 2,40
8"x4" 200x100 219,1x114,3 127 3,93
8"x5" 200x125 219,1x139,7 127 4,00
8"x6" 200x150 219,1x168,3 127 4,42

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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07               TE   RANURADA 08  REDUCCIÓN CONCÉNTRICA

REDUCCIÓN CONCÉNTRICA	

Disponen  de  ex t remos  ranurados  que  permi ten  la 
conex ión  d i rec ta  de  la  p ieza  de  fo rma ráp ida  y 
senc i l la  a  la  ins ta lac ión  min imizando  las  perd idas 
de  carga . 	

La unión mediante accesor ios  ranurados fac i l i ta 
la  a l ineac ión  y  apor ta  f lex ib i l idad  en  e l 
monta je . 	

Acabados   espec ia les  o  ga lvan i zado  por  inmers ión 
en  ca l iente  es tán  d ispon ib les  como opc iones . 	
					     	
	

Homologaciones Producto : 	 	
<FM>,  UL ,  ULC,  CE 	 				  
				  

Cuerpo: 	 			 
Hier ro  dúct i l  según  ASTM A536 Grado  65-45-12 	
				    		

Acabado: 	 		  	
P in tu ra  s in  p lomo RAL  3000 			 
Ot ros  RAL  ba jo  consu l ta
Galvan i zado  en  ca l iente
		  			 
						      	
		



Ø Ext. Tubería 
(in) DN Ø Ext. Tubería 

(mm)
L

(mm)
Masa aprox. 

(Kg)

1" 25 33,7 25 0,10

1 ¼" 32 42,4 25 0,15

1 ½" 40 48,3 25 0,23

2" 50 60,3 25 0,30

2 ½" 65 76,1 25 0,33

3" 80 88,9 25 0,56

4" 100 114,3 25 0,95

5" 125 139,7 25 1,15

6" 150 168,3 25 1,85

8" 200 219,1 30 4,10

10" 250 273,0 32 8,62

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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09             CAP  RANURADO

CAP RANURADO
		  	
D isponen  de  ex t remos  ranurados  que  permi ten  la 
conex ión  d i rec ta  de  la  p ieza  de  fo rma ráp ida  y 
senc i l la  a  la  ins ta lac ión  min imizando  las  perd idas 
de  carga . 	

La  un ión  mediante  accesor ios  ranurados  fac i l i ta 
la  a l ineac ión  y  apor ta  f lex ib i l idad  en  e l  monta je .

Acabados  espec ia les  o  ga lvan i zado  por  inmers ión 
en  ca l iente  es tán  d ispon ib les  como opc iones . 	
					     	
	

Homologaciones Producto : 		
<FM>,  UL ,  ULC,  CE 	 				  
				  

Cuerpo: 	 			 
Hier ro  dúct i l  según  ASTM A536 Grado  65-45-12 	
				    		

Acabado: 	 		  	
P in tu ra  s in  p lomo RAL  3000 			 
Ot ros  RAL  ba jo  consu l ta
Galvan i zado  en  ca l iente
		  		  			 
		  			 
							     
			 



Ø Ext. Tubería 
(in) DN Ø Ext. Tubería 

(mm)
L

(mm)
Masa aprox. 

(Kg)

2-1/2"x1-1/2" 65x40 76,1x48,3 25 0,41

2-1/2"x2" 65x50 76,1x60,3 25 0,36

3"x1-1/2" 80x40 88,9x48,3 25 0,64

3"x2" 80x50 88,9x60,3 25 0,62

4"x2" 100x50 114,3x60,3 25 0,95

6"x2" 150x50 168,3x60,3 25 2,20

8"x2" 200x50 219,1x60,3 30 4,30

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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09             CAP  RANURADO 10  CAP EXCÉNTRICO  RANURADO

CAP EXCÉNTRICO RANURADO		
	 	

D isponen  de  ex t remos  ranurados  que  permi ten  la 
conex ión  d i rec ta  de  la  p ieza  de  fo rma ráp ida  y 
senc i l la  a  la  ins ta lac ión . 	

La unión mediante accesor ios  ranurados 
faci l i ta  la  a l ineación y  aporta f lex ib i l idad en el 
montaje. 	

Inc luyen  o r i f i c io  excént r i co  para  puntos  de  vac iado 
de  la  red .  Acabados  espec ia les  o  ga lvan i zado  por 
inmers ión  en  ca l iente  es tán  d ispon ib les  como 
opc iones . 						    
		

Homologaciones Producto : 	 	
<FM>,  UL ,  ULC,  CE 	 				  
				  

Cuerpo: 	 			 
Hier ro  dúct i l  según  ASTM A536 Grado  65-45-12 	
				    		

Acabado: 	 		  	
P in tu ra  s in  p lomo RAL  3000 			 
Ot ros  RAL  ba jo  consu l ta
Galvan i zado  en  ca l iente
		  			 
						      	
		



Ø Ext. Tubería 
(in) DN Ø Ext. Tubería 

(mm)
Presión max. 

PSI/Mpa
Abarcón
Métrica

Dimensiones  (mm/in) Dimensiones corte
orificio (mm/in)

A B C

1-1/4"x1/2" 32X15 42,4X21,3 300/2,07 M10X28,5 43/1,693 90/3,543 56/2,205 30/1,181

1-1/4"x3/4" 32x20 42,4X26,9 300/2,07 M10X28,5 45/1772 90/3,543 56/2,205 30/1,181

1-1/4"x1" 32x25 42,4X33,7 300/2,07 M10X28,5 50/1,969 90/3,543 56/2,205 30/1,181

1-1/2"x1/2" 40x15 48,3X21,3 300/2,07 M10X28,5 43/1,693 93/3,661 59/2,323 30/1,181

1-1/2"x3/4" 40x20 48,3X26,9 300/2,07 M10X28,5 54/2,126 93/3,661 59/2,323 30/1,181

1-1/2"x1" 40x25 48,3X33,7 300/2,07 M10X28,5 58/2,283 93/3,661 59/2,323 30/1,181

2"x1/2" 50x15 60,3X21,3 300/2,07 M10X30,0 54/2,126 96/3,780 59/2,323 30/1,181

2"x3/4" 50x20 60,3X26,9 300/2,07 M10X30,0 56/2,205 96/3,780 59/2,323 30/1,181

2"x1" 50x25 60,3X33,7 300/2,07 M10X30,0 66/2,598 96/3,780 59/2,323 30/1,181

2-1/2"x1/2" 65x15 76,1X21,3 300/2,07 M10X30,0 61/2,402 110/4,331 59/2,323 30/1,181

2-1/2"x3/4" 65x20 76,1X26,9 300/2,07 M10X30,0 67/2,638 110/4,331 59/2,323 30/1,181

2-1/2"x1" 65x25 76,1X33,7 300/2,07 M10X30,0 74/2,913 110/4,331 59/2,323 30/1,181

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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SALIDA ROCIADOR	

Permi te  la  conex ión  d i rec ta  de  un  roc iador  de  fo rma 
ráp ida  mediante  una  junta  que  ac túa  se l lando  e l 
o r i f i c io  y  que  absorbe  la  p res ión . 	

P res iones  de  t raba jo  de  hasta  300  ps i  (aprox .  21 
Kg/cm 2) 	

Acabados   espec ia les  o  ga lvan i zado  por  inmers ión 
en  ca l iente  es tán  d ispon ib les  como opc iones .

Ind icadas  para  s is temas  de  tuber ía  con  mecan i zado 
de  o r i f i c ios 						    
		

Homologaciones Producto : 	 	
<FM>,  UL ,  ULC,  CE 	 				  
				  
Cuerpo: 	 			 
Hier ro  dúct i l  según  ASTM A536 Grado  65-45-12 	
				    		
Acabado: 	 		  	
P in tu ra  s in  p lomo RAL  3000 			 
Ot ros  RAL  ba jo  consu l ta
Galvan i zado  en  ca l iente 				  
	 		
Pernos/Tuercas:
Pernos  domo según  ASTM-183
Mín imo l ími te  e lás t i co  110 .000  ps i  (7 .854  bar )
	 						    
Junta : 	 			 
EPDM Grado E, código de color verde -34 ºC a +110ºC	
				    		
Acabado: 	 		  	
P in tu ra  s in  p lomo RAL  3000 			 
Ot ros  RAL  ba jo  consu l ta 				  
		  			 



C O M P L E M E N T O S

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a
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12                         GRASA

DESCRIPCIÓN

Lubr icante  para  juntas  a  base  de  f ib ra  vegeta l 
idea l  para  nuest ro  s is tema de  accesor ios  y 
acop lamientos  ranurados  para  s is temas  de 
roc iadores  cont ra  incend ios . 

NO mancha .
NO permi te  e l  c rec imiento  bacter iano .
NO es  tóx ico .
So lub le  en  agua . 
En  cond ic iones  normales  no  es  per jud ic ia l  para 
la  p ie l .
Adecuada  para  todo  t ipo  de  ins ta lac iones  de 
tubos ,  inc luyendo  agua  potab le .
Se  puede  ap l i ca r  en  temperaturas  de  23ºC  ( -10 
°F )  a  65ºC  (150  °F ) .

Cert i f icaciones:

Cer t i f i cado  ba jo  NSF/ANS/Std  61-G

Compat ib le  con  FBC™ System.  S ign i f i ca  que  es te 
p roducto  ha  s ido  tes tado  por  Lubr i zo l  Advanced 
Mater ia ls  y  se  moni to r i za  de  fo rma cont ínua  para
garant i za r  compat ib i l idad  qu ímica  con 
F lowGuard  Go ld®,  B lazeMaster® y  Corzan® 
tubos  y  accesor ios .

Especi f icaciones:
Aspecto :
Densa ,  de  cons is tenc ia  pastosa  y  co lo r  mar rón 
c la ro  o  pardo .

Conten ido :
O leato  de  potas io ,  p rop i leno
Gl ico l  y  Mica . 
No  cont iene  PETRÓLEO.
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VÁLVULA DE COMPUERTA

VÁLVULA DE COMPUERTA DE ASIENTO ELÁSTICO DE HUSILLO 
ASCENDENTE (OS&Y) Y DE HUSILLO FIJO (NRS)

DATOS TÉCNICOS

DESCRIPCIÓN

Las  vá lvu las  de  compuer ta  son  p r inc ipa lmente  vá lvu las  de  c ie r re  y  es tán  d ispon ib les  tanto  en  modelo  con 
hus i l lo  ascendente  (OS&Y)  como con  hus i l lo  f i jo  (NRS) .  Es tas  vá lvu las  es tán  d iseñadas  exc lus ivamente 
para  su  uso  en  s is temas  cont ra incend ios .  Es tán  d ispon ib les  con  conex ión  mediante  b r idas  PN16 y  mediante 
ranuras  y  es tán  p in tadas  ex te rna  e  in te rnamente  con  p in tu ra  epox i  mediante  s is tema EFB.

E l  modelo  de  vá lvu la  de  hus i l lo  ascendente  es tá  recomendado cuando  se  requ ie re  una  conf i rmac ión  de 
es tado  mediante  una  ráp ida  ver i f i cac ión  v isua l .

Las  vá lvu las  de  compuer ta  son  UL  L is ted  y  FM Approved .

MODELOS T IPO OS&Y	
GVRS-16-300  (2”  a  8” )
GVRS-16-300-GG (2”  a  12” )

NRS
GVNR-16-300  (2”  a  8” )
GVNR-16-300-GG (2”  a  12” )
 

MÁXIMA PRESIÓN 
TRABAJO

Ver  Tab la  1

CONEXIÓN Ver  Tab la  1

ACABADO Epox i  EFB
Acabado  In te r io r  y  Ex te r io r

CERTIFICACIONES UL L is ted  & FM Approved
Manufactur ing  Standard
AWWA C515,  BS  5163 .
Ver  Tab la  1
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Tipo Modelo Número
Máxima 
Presión de 
Trabajo

Test Hidráulico Conexión Certificados

OS&Y
GVRS-16-300 232PSI 

(16 BAR)
Shell 464 PSI 
Seal 348 PSI

Brida - BS EN 1092 PN16 UL Listed &  
FM ApprovedGVRS-16-300-GG Ranurada

NRS
GVNR-16-300 232PSI 

(16 BAR)
Shell 464 PSI 
Seal 348 PSI

Brida - BS EN 1092 PN16 UL Listed &  
FM ApprovedGVNR-16-300-GG Ranurada

INSTRUCCIONES DE INSTALACIÓN

1. Las válvulas de compuerta se deben de limpiar para 
prevenir la entrada de residuos y materiales extraños.

Antes de la instalación limpiar a fondo toda suciedad y 
polvo que haya en la válvula.

2. Inspeccionar visualmente el asiento de la válvula y los 
orificios y limpiarlos antes de la instalación.

3. Todas las válvulas de compuerta deberían de disponer 
de sujeción independiente para prevenir los movimientos y 
tensiones del sistema de tuberías al que estén conectadas.

4. Asegurarse que el ratio de presión de la válvula es 
compatible con las condiciones de servicio.

5. Al menos una vez, operar la válvula de compuerta de 
posición abierta a cerrada antes de su puesta en uso.

6. Asegurar el apriete de tornillos y tuercas previo a la 
presurización del sistema.

7. Abrir la válvula cuatro o cinco vueltas permitiendo que 
el agua fluya y elimine posibles desechos y residuos de la 
línea.

8. Las válvulas de compuerta no son adecuadas para 
aplicaciones de estrangulación de flujo.

9. Las válvulas de compuerta se deben instalar verticalmente 
en líneas de tuberías horizontales y horizontalmente en 
líneas de tuberías verticales.

10. La línea de tuberías debe de estar fijado y alienado 
para evitar daños a la válvula.

11. Una vez la instalación esté finalizada, la situación de la 
válvula, tamaño, datos de la instalación, número de vueltas 
de apertura, sentido de apertura y otra información que sea 
pertinente debe de ser guardada y estar disposición.

12. No está permitido el uso de válvulas en instalaciones 
donde las condiciones de temperatura o de presión sean 
mayores que las establecidas en la condiciones de trabajo 
de las válvulas.

13. Igualmente, las válvulas no deben de utilizarse si los 
materiales de la válvulas no son compatibles con los de la 
instalación ya que podrían derivarse problemas de índole 
químico.

14. A menos que se indique lo contrario en el cuerpo de la 
válvula, esta podrá ser utilizada en cualquier sentido de 
flujo.

INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

Las válvulas de compuerta deben ser utilizadas únicamente 
en su posición de completamente abiertas o cerradas. Estas 
válvulas son operadas manualmente mediante un volante 
en el sentido de las agujas del reloj para su apertura y en 
sentido antihorario para su cierre.

Cada válvula debe de ser accionada en un ciclo completo 
de apertura o cierre y vuelta a su estado normal al menos 
una vez al año.

INSPECCIÓN Y MANTENIMIENTO

1.  Las válvulas de compuerta no requieren un mantenimiento 
regular más allá de los test de funcionamiento anuales.

2. Cada válvula debe de ser accionada en un ciclo completo 
de apertura o cierre y vuelta a su estado normal al menos 
una vez al año para prevenir bloqueos en los movimientos 
debido a corrosión o a incrustaciones.

3. En el caso de una fuga en las conexiones, apretar 
las tuercas con el fin de aumentar la fuerza de apriete. 
Las tuercas de las conexiones deben de ser apretadas 
alternativamente, aproximadamente, un cuarto de vuelta 
en sentido horario.

4. Siempre se ha de cerrar el sistema antes del reapriete 
de la válvula. Las válvulas están diseñadas para reajustar 
con presión en el sistema pero esto no es recomendable.

TABLA 1
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VÁLVULA DE COMPUERTA MODELO GVRS-16-300

No. Descripción Material

1 Cuerpo EN-GJS-450-10

2 Cuña Encapsulada EN-GJS-450-10+EPDM

3 Junta Tórica NBR

4 Husillo SS 420

5 Perno Acero al carbono zincado

6 Caperuza EN-GJS-450-10

7 Cojinete del husillo Bronce Hpb59-1

8 Prensaestopas EN-GJS-450-10

9 Arandela del 
prensaestopas Acero al carbono zincado

10 Pasador del prensaestopas Acero al carbono zincado

11 Tuerca Acero al carbono zincado

12 Yugo EN-GJS-450-10

13 Tuerca Bronce Hpb59-1

14 Cojinete Bronce Hpb59-1

15 Contratuerca Acero al carbono zincado

16 Volante EN-GJS-450-10

17 Cojinete NBR

18 Junta de Cierre EPDM

Tamaño (DN) Dimensiones (mm) Peso

Pulgadas MM L H1 (Cerrado) H2 (Abierto) D D1 G C T n-ø d Kg

2” 50 178 257 307 165 125 99 19 3 4-ø 19 14,5

2.5” 65 190 305 370 195 145 118 19 3 4-ø 19 17,5

3” 80 203 350 430 200 160 132 19 3 8-ø 19 22,9

4” 100 229 422 522 220 180 156 19 3 8-ø 19 31,8

5” 125 254 515 640 250 210 184 19 3 8-ø 19 consultar

6” 150 267 563 713 285 240 211 19 3 8-ø 23 52,5

8” 200 292 675 875 340 295 266 19 3 12-ø 23 92,7

10” 250 330 905 1155 405 355 319 22 3 12-ø 28 132,5

12” 300 356 1030 1330 460 410 370 24.5 4 12-ø 28 198,6
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VÁLVULA DE COMPUERTA MODELO GVRS-16-300-GG

Tamaño (DN) Dimensiones (mm) Peso

Pulgadas MM L H1 (Cerrado) H2 (Abierto) OD Ød A B Kg

2” 50 178 323 373 60.3 57.15 15.88 7.93 6,62

2.5” 65 190 343 408 73 69.09 15.88 7.93 7,96

2.5” 65 190 343 408 76.1 72.26 15.88 7.93 8,11

3” 90 203 370 450 88.9 84.94 15.88 7.93 12,02

4” 100 229 442 542 114.3 110.08 15.88 9.53 15,95

5” 125 254 541 665 139.7 135.48 15.88 9.53 31,21

5” 125 254 541 665 141.3 137.03 15.88 9.53 31,41

6” 150 267 608 758 159 154.5 15.88 9.53 34,81

6” 150 267 608 758 165.1 160.9 15.88 9.53 34,76

6” 150 267 608 758 168.3 163.96 15.88 9.53 34,49

8” 200 292 720 920 219.1 214.40 19.05 11.13 49,49

10” 250 330 939 1193 273 268.28 19.05 12.7 110,85

12” 300 356 1065 1370 323.9 318.29 19.05 12.7 150,87

No. Descripción Material Opciones

1 Cuerpo EN-GJS-450-10

2 Cuña Encapsulada EN-GJS-450-
10+EPDM

3 Junta Tórica NBR EPDM

4 Husillo SS 420
SS304, SS316, 
SS431

5 Perno Acero al carbono 
zincado

SS304, SS316

6 Caperuza EN-GJS-450-10

7 Cojinete del husillo Bronce Hpb59-1

8 Prensaestopas EN-GJS-450-10

9 Arandela del 
prensaestopas

Acero al carbono 
zincado

SS304, SS316

10 Pasador del 
prensaestopas

Acero al carbono 
zincado

SS304, SS316

11 Tuerca Acero al carbono 
zincado

SS304, SS316

12 Yugo EN-GJS-450-10

13 Tuerca Bronce Hpb59-1

14 Cojinete Bronce Hpb59-1

15 Contratuerca Acero al carbono 
zincado

16 Volante EN-GJS-450-10

17 Cojinete NBR

18 Junta de Cierre EPDM
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VÁLVULA DE COMPUERTA MODELO GVNR-16-300

No. Descripción Material

1 Cuerpo EN-GJS-450-10

2 Cuña Encapsulada EN-GJS-450-
10+EPDM

3 Husillo SS 420

4 Perno Acero al carbono 
zincado

5 Caperuza EN-GJS-450-10

6 Junta Tórica NBR

7 Prensaestopas EN-GJS-450-10

8 Volante EN-GJS-450-10

9 Tuerca Acero al carbono 
zincado

10 Arandela Acero al carbono 
zincado

11 Anillo Guardapolvo NBR

12 Perno Acero al carbono 
zincado

13 Arandela Acero al carbono 
zincado

14 Junta Tórica NBR

15 Arandela de Empuje Bronce Hpb59-1

16 Junta de Cierre EPDM

17 Tuerca de chaveta NBR

Tamaño (DN) Dimensiones (mm) Peso

Pulgadas mm L H D D1 G C T n-ø d Kg

2” 50 178 257 165 125 99 19 3 4-ø 19 9,74

2.5” 65 190 305 195 145 118 19 3 4-ø 19 11,72

3” 80 203 350 200 160 132 19 3 8-ø 19 15,49

4” 100 229 422 220 180 156 19 3 8-ø 19 21,13

5” 125 254 515 250 210 184 19 3 8-ø 19 36,06

6” 150 267 563 285 240 211 19 3 8-ø 23 42,04

8” 200 292 675 340 295 266 19 3 12-ø 23 59,98

10” 250 330 905 405 355 319 22 3 12-ø 28 107,04

12” 300 356 1030 460 410 370 24.5 4 12-ø 28 160,17
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VÁLVULA DE COMPUERTA MODELO GVNR-16-300-GG

No. Descripción Material Opciones

1 Cuerpo EN-GJS-450-10

2 Cuña Encapsulada EN-GJS-450-
10+EPDM

3 Husillo SS 420 SS304, SS316, 
SS431

4 Perno Acero al carbono 
zincado SS304, SS316

5 Caperuza EN-GJS-450-10
6 Junta Tórica NBR EPDM
7 Prensaestopas EN-GJS-450-10
8 Volante EN-GJS-450-10

9 Tuerca Acero al carbono 
zincado SS304, SS316

10 Arandela Acero al carbono 
zincado SS304, SS316

11 Anillo 
Guardapolvo EPDM NBR

12 Perno Acero al carbono 
zincado SS304, SS316

13 Arandela Acero al carbono 
zincado SS304, SS316

14 Junta Tórica NBR EPDM

15 Arandela de 
Empuje Bronce Hpb59-1 Bronze ZQSn5-

5-5
16 Junta de Cierre EPDM

17 Tuerca de chaveta Bronce Hpb59-1 Bronze ZQSn5-
5-5

Tamaño (DN) Dimensiones (mm) Peso
Pulgadas MM L H OD Ød A B Kg

2” 50 178 218 60.3 57.15 15.88 7.93 5,49
2.5” 65 190 230 73 69.09 15.88 7.93 consultar
2.5” 65 190 230 76.1 72.26 15.88 7.93 6,98
3” 80 203 281 88.9 84.94 15.88 7.93 10,21
4” 100 229 316 114.3 110.08 15.88 9.53 13,97
5” 125 254 393 139.7 135.48 15.88 9.53 28,22
5” 125 254 393 141.3 137.03 15.88 9.53 consultar
6” 150 267 420 159 154.5 15.88 9.53 consultar
6” 150 267 420 165.1 160.9 15.88 9.53 30,60
6” 150 267 420 168.3 163.96 15.88 9.53 30,32
8” 200 292 490 219.1 214.40 19.05 11.13 45,90
10” 250 330 626 273 268.28 19.05 12.7 90,48
12” 300 356 722 323.9 318.29 19.05 12.7 132,43
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CAUDAL EN GALONES/MINUTO

CAUDAL EN LITROS/MINUTO

Caudal en galones por minuto
DN50 DN65 DN80 DN100 DN125 DN150 DN200 DN250 DN300
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
30.95 52.48 79.47 123.81 193.46 278.58 495.25 773.83 1114.31
62.26 105.32 159.43 249.03 389.12 560.33 996.13 1556.46 2241.30
93.43 157.72 238.82 373.73 583.95 840.88 1494.91 2335.79 3363.54
124.43 210.07 318.60 497.72 777.68 1119.86 1990.86 3110.72 4479.44
139.88 236.31 358.14 559.53 874.27 1258.95 2238.13 3497.08 5035.80
142.97 241.90 366.20 571.86 893.53 1286.69 2287.45 3574.14 5146.75
155.69 262.73 397.99 622.76 973.06 1401.21 2491.04 3892.25 5604.84
189.68 320.67 486.05 758.72 1185.51 1707.13 3034.90 4742.03 6828.52
209.14 353.45 528.36 836.57 1307.14 1882.28 3346.28 5228.56 7529.13

Pérdida de presión en KPa
DN50 DN65 DN80 DN100 DN125 DN150 DN200 DN250 DN300
0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
0.25 0.21 0.18 0.16 0.14 0.13 0.12 0.12 0.11
0.56 0.47 0.40 0.35 0.31 0.29 0.28 0.27 0.25
1.34 1.11 0.96 0.84 0.74 0.70 0.67 0.64 0.61
2.54 2.12 1.82 1.59 1.41 1.34 1.27 1.21 1.16
3.31 2.76 2.37 2.07 1.84 1.74 1.66 1.58 1.51
3.41 2.84 2.44 2.13 1.90 1.80 1.71 1.63 1.55
4.17 3.47 2.98 2.61 2.32 2.19 2.08 1.99 1.89
6.52 5.43 4.65 4.07 3.62 3.43 3.26 3.10 2.96
7.97 6.64 5.69 4.98 4.43 4.19 3.98 3.79 3.62

PÉRDIDAS DE PRESIÓN EN VÁLVULAS DE COMPUERTA
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VÁLVULA DE MARIPOSA

VÁLVULA DE MARIPOSA CON INTERRUPTOR DE SEGURIDAD

DATOS TÉCNICOS

DESCRIPCIÓN

Las  vá lvu las  de  mar iposa  se  u t i l i zan  p r inc ipa lmente  para  cont ro la r  e l  cauda l  de  un  f lu ido  y  es tán  d ispon ib les 
en  dos  t ipos ,  Wafer  y  Ranurada .  Los  engrana jes  de  operac ión  es tán  equ ipados  con  ind icador  v isua l  e 
in te r ruptor  de  segur idad .  La  vá lvu las  de  mar iposa  t ipo  Wafer  son  adecuadas  para  la  ins ta lac ión  mediante 
dos  b r idas  PN16.Las  d imens iones  de  las  ranuras  es tán  rea l i zadas  según  ANSI/AWWA C606 ( tuber ías  de 
h ie r ro  dúct i l  y  tuber ías  de  acero )  y  las  espec i f i cac iones  mét r i cas  de  tuber ía .

La  ca ja  e  engrana jes  de  la  vá lvu la  es tá  equ ipada  con  dos  juegos  de  in te r ruptores  in te rnos  con  contactos 
SPDT para  superv isar  s i  la  vá lvu la  es tá  en  pos ic ión  ab ie r ta  o  cer rada .  Las  vá lvu las  de  mar iposa  o f recen 
mín imos  va lo res  de  res is tenc ia  de  f r i cc ión  o  de  perd ida  de  p res ión  cuando  son  u t i l i zadas  en  la  pos ic ión 
to ta lmente  ab ie r ta .

TAMAÑOS 2”  (50NB) ,  2 .5”  (65NB) ,
3”  (80NB) ,  4”  (100NB) ,
6”  (150NB) ,  8”  (200NB) ,
10”  (250NB) ,  12”  (300NB)
 

MÁXIMA PRESIÓN 
TRABAJO

300  PS I  (21  Kg/cm2)

TEMPERATURA DE 
TRABAJO

0-100  º

CUERPO Hier ro  dúct i l  ASTM A-536 , 
g rado  65-45-12

DISCO Hier ro  dúct i l  ASTM A-536 ,  
EPDM encapsu lado

ACABADO Epox i  EFB

CERTIFICACIONES UL L is ted  & FM Approved
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VÁLVULA DE MARIPOSA
Modelo Descripción

HDMW BV con engranaje y micro-interruptor. Tipo Wafer

HDMG BV con engranaje y micro-interruptor. Tipo Ranurada

INSTALACIÓN

Válvu la  t ipo  Wafer :  Puede  ser  ins ta lada  ver t i ca l  u  hor i zonta lmente  con  e l  f lu jo  en  cua lqu ie r  d i recc ión . 
La  vá lvu la  es  autose l lamante  s in  neces idad  de  junta  ad ic iona l .  Para  ins ta la r  la  vá lvu la  ent re  dos  b r idas , 
ce r ra r  la  vá lvu la  de  mar iposa  completamente ,  de  manera  que  pueda  ser  cor rec tamente  pos ic ionada  ent re 
las  b r idas .  Inser ta r  y  a jus ta r  los  to rn i l los ,  chequear  que  e l  d isco  queda  l ib re  durante  la  aper tu ra  y  e l 
c ie r re .  Las  conex iones  e léc t r i cas  se  deben  rea l i za r  s igu iendo  e l  d iagrama e léc t r i co .

Vá lvu la  de  Conex ión  Ranurada :  deben  de  ser  contectadas  a l  s i s tema de  tuber ías  con  acop lamientos 
ranurados  cer t i f i cados .  Puede  ser  ins ta lada  ver t i ca l  u  hor i zonta lmente  con  e l  f lu jo  en  cua lqu ie r  d i recc ión .

MANTENIMIENTO

Se ha  de  inspecc ionar  y  ver i f i ca r  e l  co r rec to  func ionamiento  anua lmente  o  según  los  c r i te r ios  de  NFPA o 
de  las  autor idades  per t inentes .  Chequear  la  ex is tenc ia  de  pos ib les  fugas  en  la  conex ión  con  la  tuber ía 
o  en  la  par te  de l  acc ionamiento .  La  ins ta lac ión ,  inspecc ión  y  manten imiento  debe  de  ser  rea l i zado  por 
persona l  cua l i f i cado  y  cer t i f i cado  por  las  autor idades  per t inentes .

S i  la  vá lvu la  se  c ie r ra  con  d i f i cu l tad ,  se  ha  de  asegurar  que  no  hay  res iduos  obst ruyendo  e l  paso  de l 
agua  en  la  zona  de l  as iento .  Es ta  s i tuac ión  sue le  reso lverse  re t roced iendo  e l  vo lante  y  cer rando  la 
vá lvu la  nuevamente .

TABLA 1
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No Pieza Material Cantidad

1 Cuerpo ASTM A536, 
65-45-12 1

2 Junta Tórica NBR 2
3 Eje de acople SS431 1

4 Disco
ASTM A536, 
65-45-
12+EPDM

1

5 Tuerca hexagonal
Acero al 
carbono 
zincado

4

6 Caja de señales Cuerpo: ASTM 
A536, 65-45-12 1

7 Eje de control SS431 1
8 Junta Tórica NBR 2
9 Tapón de goma EPDM 2

VÁLVULA DE MARIPOSA TIPO WAFER

Tamaño (DN) Dimensiones (mm) Peso
Pulgadas mm A B C D L H1 H Kg

2" 50 140.5 65 43±2 50.3 122.5 127 202.2 8,10
2.5" 65 153 71 46±2 60.8 122.5 127 202.2 8,47
3" 80 157.5 81 46±2 76 122.5 127 202.2 9,06
4" 100 176 95 52±2 98.5 122.5 127 202.2 10,39
5" 125 191 111 56±2 122.6 122.5 127 202.2 11,73
6" 150 202.5 133 56±2 148 122.5 127 202.2 15,14
8" 200 243.5 164 60±2 199 122.5 185 260.2 20,43
10" 250 273 196 68±2 252 122.5 185 260.2 28,38
12" 300 311 226 78±2 300.5 132 202.5 297.5 40,95

NOTAS

1) Las dimensiones están en mm;  2) Diseño BS EN593; 3) Brida superior: ISO 5211; 4) Especificación de Bridas: PN16; 5) Presión de trabajo: PN16/250 PSI
6) Acabado: Epóxico de fusion-bond según ANSI/AWWA C550

DESCRIPCIÓN DE LAS CONEXIONES

1 .  Va lo res  de  conex ión :  16A 1/2HP 125/250VAC
2.  D iagrama de  cab leado
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No Pieza Material Cantidad

1 Tapón EPDM 1
2 Cuerpo ASTM A536, 65-45-12 1
3 Junta Tórica NBR 2
4 Casquillo SS304+PTFE 1
5 Eje de acople SS431 1

6 Disco ASTM A536, 65-45-
12+EPDM 1

7 Eje de control SS431 1
8 Casquillo SS304+PTFE 4
9 Vástago cilíndrico SS304 1

10 Tuerca hexagonal Acero al carbono 
zincado 4

11 Anillo retenedor Acero de resortes, 65 
MN 4

12 Caja de señales Cuerpo: ASTM A536, 
65-45-12 1

13 Placa Acero inoxidable 1

DESCRIPCIÓN DE LAS CONEXIONES

1 .  Va lo res  de  conex ión :  16A 1/2HP 125/250VAC
2.  D iagrama de  cab leado

Tamaño (DN) Dimensiones (mm) Peso
Pulgadas mm A B C E F G L L1 L2 H1 H D Kg

2" 50 89 65 81±1.5 225 60.3 57.15 122.5 7.93 15.88 127 202.2 50.3 7,63
2.5" 65 102 71 97±1.5 125 73.0 69.09 122.5 7.93 15.88 127 202.2 60.8 8,22
2.5" 65 102 71 97±1.5 125 76.1 72.26 122.5 7.93 15.88 127 202.2 60.8 8,35
3" 80 109 81 97±1.5 125 88.9 84.94 122.5 7.93 15.88 127 202.2 76 8,56
4" 100 128 95 116±1.5 125 114.3 110.08 122.5 9.53 15.88 127 202.2 98.5 9,89
5" 125 141 111 148±1.5 125 139.7 135.48 122.5 9.53 15.88 127 202.2 122.6 12,17
5" 125 141 111 148±1.5 125 141.3 137.03 122.5 9.53 15.88 127 202.2 122.6 12,25
6" 150 153 133 148±1.5 225 165.1 160.90 122.5 9.53 15.88 127 202.2 148 15,62
6" 150 153 133 148±1.5 225 168.3 163.96 122.5 9.53 15.88 127 202.2 148 15,94
8" 200 184 164 133±3.3 225 219.1 214.40 122.5 11.1 19.05 185 260.2 199 20,3

10" 250 216 196 159±3.3 225 273.0 268.28 122.5 12.7 19.05 185 260.2 252 28,66
12" 300 254 226 165±3.3 225 323.9 318.29 132 12.7 19.05 202.5 297.5 300.5 41,48

VÁLVULA DE MARIPOSA CON EXTREMOS RANURADOS

NOTAS

1) Las dimensiones están en mm; 2) Norma MSS SP-67; 3) Brida superior: ISO 5211; 4) Especificación de ranurado: AWWA C606; 5) Presión de trabajo: 
PN16/250 PSI; 6) Acabado: Epóxico de fusion-bond según ANSI/AWWA C550
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VÁLVULA DE RETENCIÓN
DATOS TÉCNICOS

DESCRIPCIÓN

Las  vá lvu las  de  re tenc ión  d isponen  de  una  junta  de 
e las tómero  para  e l  uso  en  s is temas  de  p ro tecc ión 
cont ra incend ios  y  permi ten  d i r ig i r  e l  cauda l  en  una 
d i recc ión  y  no  en  la  opuesta .

Es tas  vá lvu las  son  adecuadas  para  ins ta lac iones 
hor i zonta les  y  ver t i ca les .  Las  vá lvu las  pueden  ser 
sumin is t radas  con  una  tapa  de  acceso  (modelo  con  b r idas ) 
y  un  tapón  (modelo  ranurado )  para  manten imiento  y 
d rena je .  E l  sent ido  de l  f lu jo  es tá  marcado  en  la  vá lvu la .

INSTALACIÓN

Las  vá lvu las  de  re tenc ión  pueden  ser  ins ta ladas  ver t i ca l 
u  hor i zonta lmente  respetando  e l  sent ido  de  f lu jo 

marcado  en  la  vá lvu la .  En  caso  de  a tmosferas  cor ros ivas 
o  aguas  contaminadas ,  es  responsab i l idad  de l  ins ta lador 
ver i f i ca r  la  compat ib i l idad  con  la  vá lvu la  de  re tenc ión 
y  con  e l  res to  de  equ ipos .  P rev ia  a  la  ins ta lac ión  de  la 
vá lvu la  se  ha  de  p roceder  a  ver i f i ca r  que  la  tuber ía  de 
sumin is t ro  de  agua  es tá  l ib re  de  par t í cu las  so l idas .  La 
vá lvu la  de  re tenc ión  puede  ser  ins ta lada  en  ver t i ca l  con 
la  d i recc ión  de  f lu jo  ascendente  o  en  pos ic ión  hor i zonta l 
con  la  tapa  de  acceso  hac ia  a r r iba . 

Las  vá lvu las  deber ían  de  ins ta la rse  a  una  d is tanc ia 
razonab le  aguas  aba jo  de  bombas ,  codos ,  reducc iones 
u  o t ros  equ ipos  s imi la res ,  lo  cua l  aumentar  la  v ida  ú t i l 
de  la  vá lvu la .  Las  p rác t i cas  comunes  de  ins ta lac ión  de 
tuber ías  requ ie ren  un  mín imo de  5  veces  e l  d iámet ro  de 
la  tuber ía  para  ins ta lac iones  de  usos  genera les .

TAMAÑOS 2”  (50NB) ,  2 .5”  (65NB) ,
3”  (80NB) ,  4”  (100NB) ,
6”  (150NB) ,  8”  (200NB) ,
10”  (250NB) ,  12”  (300NB)
 

MÁXIMA PRESIÓN TRABAJO * 300  PS I  (21  Kg/cm2)
*  Excepc ión :   230PSI  en  caso  de 
la  vá lvu la   2 .5”  (65NB)

TEMPERATURA DE TRABAJO 0-100  º

CUERPO Hier ro  dúct i l  ASTM A-536 ,  g rado 
65-45-12

DISCO DN50-100 :  A IS I  304
DN150-300 :  ASTM A536,
65-45-12

CONEXIONES Br idas  PN16 o  ranuradas

ACABADO Epox i  EFB
Acabado  In te r io r  y  Ex te r io r

MODELOS Según Tab la  1

CERTIF ICACIONES UL L is ted  & FM Approved

Modelo Descripción

SCV-300A Válvula de Retención con Bridas

SCV-300G Válvula de Retención Ranurada

TABLA 1
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VÁLVULA DE RETENCIÓN
VÁLVULA DE RETENCIÓN CON CONEXIÓN POR BRIDAS

No. Pieza Material

1 Cuerpo Hierro dúctil, 65-45-12

2 Tapa Hierro dúctil, 65-45-12

3 Tornillos Acero al carbono zincado

4 Arandelas Acero al carbono zincado

5 Cáncamo Acero al carbono zincado

6 Junta NBR

7 Arandela PTFE

8 Tapón Acero inoxidable 304

9 Casquillo de charnela Bronce ASTM B16 C36000

10 Perno de charnela Acero inoxidable 410

11 Anillo de asiento Bronze ASTM B62

12 Junta de cierre EPDM

13 Disco Hierro dúctil, 65-45-12

14 Platillo Hierro dúctil, 65-45-12

15 Tuerca Acero inoxidable 304

16 Tornillo Acero inoxidable 304

17 Arandela de muelle Acero inoxidable 304

18 Arandela Acero inoxidable 304

19 Tapón Hierro maleable galvanizado

Tamaño (DN) Dimensiones (mm) Peso

Pulgadas mm L D D1 b n-Ød H Kg

2” 50 203 152 120.5 16 4-Ø19.1 133 11,32

2.5” 65 254 178 139.5 17.5 4-Ø19.1 150 17,21

3” 80 278 191 152.5 19 4-Ø19.1 150 22,24

4” 100 330 229 190.5 24 8-Ø19.1 218 33,14

6” 150 406 279 241.5 25.5 8-Ø22.2 290 62,87

8” 200 495 343 298.5 28.5 8-Ø22.2 330 115,42

10” 250 622 406 362 30.5 12-Ø25.4 350 173,3

12” 300 660 483 432 32 12-Ø25.4 376 231,67
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VÁLVULA DE RETENCIÓN CON CONEXIÓN RANURADA

No. Pieza Material

1 Cuerpo Hierro dúctil, 65-45-12

2 Perno de charnela Acero inoxidable 420

3 Muelle Acero inoxidable 304

4 Arandela de muelle Acero inoxidable 304

5 Disco Hierro dúctil, 65-45-12 o acero 
inoxidable 304

6 Anillo de asiento EPDM

7 Junta de cierre ASTM B62

8 Tapón Hierro maleable galvanizado

9 Buje ASTM B62

Tamaño
L (mm) ØD1 (mm) ØD2 (mm) B (mm) C (mm)

Peso

Pulgadas mm Kg

2” 60 171 ±1 57.15 0 60.3 +0.61 7.93 +0.79 15.88 ±0 .79 3,29-0.38 0 0

2.5” 73 184 ±1 69.09 0 73 +0.74 7.93 +0.79 15.88 ±0.79 3,58-0.46 0 0

3” 89 197 ±1 84.94 0 88.9 +0.89 7.93 +0.79 15.88 ±0.79 4,66-0.46 - 0.79 0

4” 114 206 ±1 110.08 0 114.3 +1.14 9.53 +0.79 15.88 ±0.79 7,27-0.51 - 0.79 0

5” 141 324 ±1 137.03 0 141.3 +1.42 9.53 +0.79 15.88 ±0.79 9,85-0.56 - 0.79 0

6” 168 247.65±1 163.96 0 168.3 +1.57 9.53 +0.79 15.88 ±0.79 16,15-0.56 - 0.79 0

8” 219 370.84±1.5 214.4 0 219.10 +1.57 11.13 +0.79 19.05 ±0.79 27,19-0.64 - 0.79 0

10” 273 457.2 ±1.5 268.28 0 273 +1.57 12.7 +0.79 19.05 ±0.79 51,99-0.69 - 0.79 0

12” 324 534.9 ±1.5 318.29 0 323.9 +1.57 12.7 +0.79 19.05 ±0.79 75,71-0.76 - 0.79 0
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MANTENIMIENTO

Se ha  de  inspecc ionar  y  ver i f i ca r  e l  co r rec to  func ionamiento  con  per iod ic idad  semianua l  o  según  los  c r i te r ios  de  NFPA 
o  de  las  autor idades  per t inentes . 

La  ins ta lac ión ,  inspecc ión  y  manten imiento  debe  de  ser  rea l i zado  por  persona l  cua l i f i cado  y  cer t i f i cado  por  las  autor idades 
per t inentes .  En  caso  de  cua lqu ie r  p rob lema se  ha  de  asegurar  la  no  ex is tenc ia  de  res iduos  que  obst ruyan  e l  paso  de l 
agua  en  la  zona  de l  as iento  de  la  junta  de  la  vá lvu la .

PÉRDIDA DE PRESIÓN NOMINAL VS. FLUJO
CA
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FLUJO EN GALONES POR MINUTO (GPM)

378,5                            757                       135,6                      1892,5                                     3785                                                                                                 18925                                                37850

FLUJO EN LITROS POR MINUTO (LPM)
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DATOS TÉCNICOS

DESCRIPCIÓN

Las  vá lvu las  de  de  f i l t ro  en  Y  son  u t i l i zadas 
para  f i l t ra r  suc iedad ,  co r ros ión  y  o t ros  res iduos 
que  pueda  contener  e l  f lu jo  de  agua  p ro teg iendo 
equ ipos  como bombas ,  equ ipos  de  medic ión , 
vá lvu las  y  o t ro  equ ipamiento  que  fo rme par te  de l 
s i s tema de  tuber ías .  Todas  las  vá lvu las  de  f i l t ro 
es tán  equ ipados  con  una  tapa  o  cap  que  permi te 
un  fác i l  acceso  a l  f i l t ro  de  acero  inox idab le  para 
p roceder  a  su  l impieza .

Los  f i l t ros  deber ían  de  ser  ins ta lados 
hor i zonta lmente  con  la  tapa  o  cap  hac ia  aba jo 
para  ex t raer  e l  f i l t ro .  La  d i recc ión  de l  f lu jo  es ta 
marcada  en  los  f i l t ros .

INSTALACIÓN

Las válvulas de f i l t ro  en Y preferentemente han de 
instalarse en hor izontal  según la  d i rección de f lu jo 
marcada en la  válvula  y  y  con el  f i l t ro  hacia  abajo. 

Pueden  también  ser  ins ta lados  ver t i ca lmente  con 
la  d i recc ión  de  f lu jo  descendente  y  e l  e lemento 
f i l t rante  apuntando  hac ia  aba jo .  La  vá lvu la  de 
f i l t ro  ha  de  ser  ins ta lada  en  una  zona  l ib re  de  suf r i r 
go lpes  o  daños .  En  caso  de  a tmósferas  cor ros ivas 
o  aguas  contaminadas ,  es  responsab i l idad  de l 
ins ta lador  ver i f i ca r  la  compat ib i l idad  con  la 
vá lvu la  de  re tenc ión  y  con  e l  res to  de  equ ipos . 

Las  vá lvu las  de  re tenc ión  aqu í  descr i tas  deben  de 
ser  ins ta ladas  en  conformidad  con  es te  documento 
y  con  la  normat iva  ap l i cab le ,  no  ac tuar  de  es te 
modo puede  a fectar  a l  func ionamiento  de  es tos 
equ ipos .

Las  vá lvu las  de  f i l t ro  en  Y  deben  de  ser 
inspecc ionadas ,  tes teadas  y  manten idas  según  las 
anter io res  ins t rucc iones  y  por  persona l  cua l i f i cado 
y  cer t i f i cado  por  las  autor idades  per t inentes .

TAMAÑOS 2”  (50NB) ,  2 .5”  (65NB) ,
3”  (80NB) ,  4”  (100NB) ,
6”  (150NB) ,  8”  (200NB) ,
10”  (250NB) ,  12”  (300NB)
 

MÁXIMA PRESIÓN 
TRABAJO

300  PS I  (21  Kg/cm2)
*  Excepc ión :   233PSI  en  caso  de 
la  vá lvu la   2 .5”  (65NB)

TEMPERATURA DE 
TRABAJO

0-100  º

CUERPO Hier ro  dúct i l  ASTM A-536 , 
g rado  65-45-12

FILTRO AIS I  304

ACABADO Epox i  EFB
Acabado  in te r io r  y  ex te r io r

CERTIFICACIONES UL L is ted 

MODELO Bridas: YSF
Ranurada: YSG
(Ver tabla I)

PESO (Ver tabla II, página 43)

VÁLVULA DE FILTRO EN Y
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VÁLVULA DE FILTRO EN Y
Modelo Descripción

YSF "Válvula de filtro en Y con conexión por bridas BS EN 1092-2 PN16."

YSG "Válvula de filtro en Y con conexión  ranurada."

TABLA I

VÁLVULA DE FILTRO EN Y CON CONEXIÓN POR BRIDAS (YSF)

DATOS DE FILTRO

Tamaño Tamiz 
No.

Diámetro 
Agujero 

(mm)

Área 
de paso de 

flujo (%)Pulgadas mm

2” - 2½” 50-65 25 4 48

3” - 4” 80-100 19 5 59

6” - 12” 150-300 13 6.3 64

No Pieza Material Especificación

1 Cuerpo Hierro dúctil ASTM A536 65-45-12

2 Filtro Acero inoxidable AISI 304 (Perforado)

3 Junta EPDM Comercial

4 Tapa Hierro dúctil ASTM A536 65-45-12

5 Tapón Hierro maleable Galvanizado

6 Tornillo Acero al carbono Zincado

7 Arandela Acero al carbono Zincado

LISTADO DE COMPONENTES

Tamaño Dimensiones (mm) Tapón de  
drenaje

DN Pulgadas L D b H
D1 n-Ød

Rosca BSP
PN16 PN16

DN50 2” 200 152 16 155 125 4-Ø19.1 1”

DN65 2½” 254 178 17.5 165 145 4-Ø19.1 1”

DN80 3” 257 191 19 180 160 8-Ø19.1 1”

DN100 4” 308 229 24 229 180 8-Ø19.1 1”

DN150 6” 470 279 25.5 311 240 8-Ø23 1½”

DN200 8” 549 343 28.5 394 295 12-Ø23 1½”

DN250 10” 654 406 30.5 487 355 12-Ø28 2”

DN300 12” 759 483 32 547 410 12-Ø28 2”
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PÉRDIDAS DE PRESIÓN EN VÁLVULA DE FILTRO EN Y CON 
CONEXIÓN POR BRIDAS
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VÁLVULA DE FILTRO EN Y CON CONEXIÓN POR RANURAS (YSG)

Tamaño Tamiz 
No.

Diámetro 
Agujero 

(mm)

Área de paso 
de flujo (%)Pulgadas mm

2” - 2½” 50-65 25 4 48

3” - 4” 80-100 18 5 53

6” - 12” 150-300 12 6.3 56

DATOS DE FILTRO

No Pieza Material Especificación

1 Cuerpo Hierro dúctil ASTM A536 65-45-12

2 Filtro Acero inoxidable AISI 304 (Perforado)

3
Acoplamiento ranurado Hierro dúctil ASTM A536 65-45-12

Junta EPDM Comercial

4 Cap Hierro dúctil ASTM A536 65-45-12

5 Tapón Hierro maleable Galvanizado

LISTADO DE COMPONENTES

Tamaño Tubería Tapón de  
drenaje Dimensiones

DN Pulgadas O.D. (mm) Rosca BSP  
(mm) L Ød A B

DN50 2” 60.3 15 247.5 57.2 15.9 7.9

DN65 2½”
73

25 273
69.1 15.9 7.9

76.1 72.3 15.9 7.9

DN80 3” 88.9 25 298.5 84.9 15.9 7.9

DN100 4” 114.3 40 362 110.1 15.9 9.5

DN150 6”
165.1

50 470
160 15.9 9.5

168.3 164 15.9 9.5

DN200 8” 219.1 50 609 214.4 19.1 11.1

DN250 10” 273 50 686 268.3 19.1 12.7

DN300 12” 323.9 50 762 318.3 19.1 12.7
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TABLA II

YSF Filtro YSG Filtro

Tamaño Peso (kg) Tamaño Peso (kg)

2” 8.7 2” 3.8

2½” 12.2 2½” 
(OD 73 mm) 6.2

3” 13.8 2½” 
(OD 76 mm) 6.4

4” 23.9 3” 9.2

6” 43.8 4” 15.3

8” 75.4 6” 
(OD 165 mm) 32.0

10” 109.3 6” 
(OD 168 mm) 32.7

12” 173.1 8” 70.9

- - 10” 108.6

- - 12” 159.4

TABLA DE PESOS DE FILTROS EN Y
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PÉRDIDAS DE PRESIÓN EN VÁLVULA DE FILTRO EN Y CON 
CONEXIÓN POR RANURAS
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DATOS TÉCNICOS

MODELO H

CONEXIONES
BRIDA X  BRIDA
BRIDA X  RANURA
RANURA X  RANURA

TAMAÑOS 200 ,  150 ,  100  & 80  NB 

MÁXIMA PRESIÓN 
TRABAJO

17 .5  Bar  (250  PS I )
*  Excepc ión :   200PSI  en  caso  de 
la  vá lvu la  8”  (200NB)  Según  FM 
Approved

TEMPERATURA DE 
TRABAJO 0-100  º

CONEXIONES ROSCADAS BSPT

MONTAJE AIS I  304

Epox i  EFB
Acabado  in te r io r  y  ex te r io r

TRIM Accesor ios  ga lvan i zados  con 
va lvu las  de  la tón

TEST HIDROSTÁTICO 35Kg./Sq.Cm. (500PSI)

LONGITUD EQUIVALENTE 
(METROS)  POR PÉRDIDA 
DE CARGA

200 NB - 7.50 Mtrs.
I150 NB - 7 Mtrs.
00 NB - 6.1 Mtrs.
80 NB - 4.7 Mtrs.

ACABADO Red RAL 3001

CERTIFICACIONES UL Listed & FM Approved

PUESTO DE CONTROL

VÁLVULA DE ALARMA MODELO H

Tamaño Brida x brida Brida x ranura Ranura x ranura

200 65 54.0 44.0

150 42 35.8 28.0

100 27 22.1 17.30

80 18 15.0 12.10

PESO EN KG

Tamaño Tubo O.D. (mm)

3” (80 NB) 89

4” (100 NB) 114.3

6” (150 NB) 168.3

8” (200 NB) 219.1

TAMAÑO DE LA RANURA DE LA TUBERÍA
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Tamaño Tubo O.D. (mm)

3” (80 NB) 89

4” (100 NB) 114.3

6” (150 NB) 168.3

8” (200 NB) 219.1

DESCRIPCIÓN

La  vá lvu la  de  a la rma es  una  vá lvu la  de  re tenc ión 
de  c lapeta  de  dob le  as iento  con  d iseño  de  as iento 
ranurado ,  que  garant i za  un  f lu jo  de  agua  pos i t i vo 
para  la  operac ión  de  a la rma y  es tá  d iseñada  para 
su  ins ta lac ión  en  un  s is tema de  roc iadores  de 
tuber ía  húmeda.  E l  bypass  ex te rno  ev i ta  las  fa lsas 
a la rmas  en  todas  las  cond ic iones  de  p res ión  de 
sumin is t ro .  En  cond ic iones  de  p res ión  var iab le , 
se  ev i ta  la  fa lsa  a la rma con  una  cámara  de 
re ta rdo ,  e l  d iseño  de  la  vá lvu la  de  a la rma permi te 
la  ins ta lac ión  ba jo  cond ic iones  de  p res ión  de 
sumin is t ro  tanto  var iab le  como constante .

La  operac ión  de  uno  o  más  roc iadores  automát icos 
cont ra  incend ios  hace  que  e l  agua  f luya  hac ia  e l 
s i s tema de  roc iadores ,  lo  que  hace  que  la  vá lvu la 
de  a la rma se  abra ,  lo  que  permi te  un  f lu jo  cont inuo 
de  agua  a l  s i s tema y  la  t ransmis ión  de  a la rmas , 
tanto  e léc t r i cas  como mecán icas .

FUNCIONAMIENTO

E l  s i s tema de  p ro tecc ión  cont ra  incend ios 
in ic ia lmente  es tá  p resur i zado ,  es to  permi t i rá 
que  e l  agua  f luya  hac ia  e l  s i s tema hasta  que  e l 
sumin is t ro  de  agua  y  la  p res ión  de l  s i s tema se 
igua len  y  la  c lapeta  c ie r re  e l  cana l .  Una  vez  que 
se  es tab i l i za  la  p res ión ,  e l  s i s tema de  p ro tecc ión 
cont ra  incend ios  es tá  l i s to  para  ser  puesto 
en  serv ic io  y  luego  se  debe  abr i r  la  vá lvu la  de 
cont ro l  de  a la rma.  En  cond ic iones  normales ,  e l 
manómetro  conectado  en  la  sa l ida  de l  s i s tema 
de  a la rma ind icará  un  va lo r  mayor  o  igua l  que 
e l  manómetro  conectado  en  la  a l imentac ión  de 
la  vá lvu la .  Es to  sucede  por  la  l ínea  bypass  que 
conecta  aguas  aba jo  con  aguas  a r r iba  de l  s i s tema 
de  a la rma permi t iendo  que  la  p res ión  de  agua  se 
equ i l ib re  s in  levantar  la  c lapeta  de  la  vá lvu la .  De 
es te  modo se  l ibera  la  sobrepres ión  de l  s i s tema y 
pos ib les  fa lsas  a la rmas .

Un  aumento  repent ino  de  p res ión ,  como se  puede 
encont ra r  a l  encender  una  bomba cont ra  incend ios , 
puede  hacer  que  la  c lapeta  de  la  vá lvu la  se 
levante  momentáneamente ,  permi t iendo  que  e l 
agua  f luya  a  t ravés  de  la  vá lvu la  hac ia  la  cámara 
de  re ta rdo .  E l  agua  en  la  l ínea  de  a la rma se  d rena 
automát icamente ,  lo  que  ayuda  a  p reven i r  fa lsas 
a la rmas  deb ido  a  suces ivos  aumentos  t rans i to r ios 
en  la  p res ión  de  sumin is t ro .  E l  con junto  de 
res t r i cc ión  ub icado  deba jo  de  la  cámara  de  re ta rdo 
consta  de  o r i f i c ios  de  res t r i cc ión  de  ent rada 
y  d rena je ,  que  se  es tab lecen  cons iderando  e l 
vo lumen de  la  cámara  de  re ta rdo  para  cumpl i r  con 
e l  requ is i to  de  aprobac ión  y  l i s tado  con  respecto 
a l  t iempo de  a la rma.  Es to  representa  un  equ i l ib r io 

ent re  la  neces idad  de  reduc i r  la  pos ib i l idad  de  una 
fa lsa  a la rma deb ida  a  un  aumento  t rans i to r io  de  la 
p res ión  de  sumin is t ro  y  de  lograr  e l  t iempo mín imo 
deseado  para  la  a la rma después  de  la  operac ión 
de  un  roc iador.

En  una  ins ta lac ión  de  p res ión  constante ,  no  se 
requ ie re  la  cámara  de  re ta rdo  y  e l  agua  que  pasa 
a  t ravés  de  la  ranura  en  e l  as iento  de  la  vá lvu la  de 
a la rma f luye  d i rec tamente  a  t ravés  de l  con junto 
de  boqu i l la  de  res t r i cc ión  para  ac t i va r  la  a la rma 
mecán ica  y  e léc t r i ca .

INSTALACIÓN

1 . 	 La  vá lvu la  de  a la rma modelo  H  debe  ins ta la rse 
ver t i ca lmente .

2 . 	 La  vá lvu la  de  a la rma debe  ins ta la rse  en  un 
lugar  fác i lmente  v is ib le  y  acces ib le  y   además 
debe  tener  una  d ispos ic ión   en  la  que  e l 
d rena je  de  la  l inea  de  a la rma sea  v is ib le  y 
acces ib le .

3 . 	 En  cond ic iones  de  p res ión  de  agua  f luc tuante , 
se  deberán  u t i l i za r  los  accesor ios  de  p res ión 
var iab le  junto  con  la  cámara  de  re ta rdo .  Ba jo 
cond ic iones  de  p res ión  de  agua  no  f luc tuante , 
deben  u t i l i za rse  los  accesor ios  de  p res ión 
constante ,  que  no  inc luyen  la  cámara  de 
re ta rdo .

4 . 	 La  vá lvu la  debe  ins ta la rse  de  acuerdo 
esquemas  de  las  f i chas  técn icas .  E l 
incumpl imiento  de  las  pautas  de  conex ión 
de  las  f i chas  técn icas  puede  impedi r  que  e l 
d ispos i t i vo  func ione  cor rec tamente  y  anu la r  e l 
l i s tado ,  la  aprobac ión  y  la  garant ía .

5 . 	 Se  debe  tener  p recauc ión  a l  ins ta la r  la  vá lvu la 
de  re tenc ión  asegurándose  que  la  f lecha  en  e l 
cuerpo  de  la  vá lvu la  de  re tenc ión  apunte  en  la 
d i recc ión  cor rec ta .

6 . 	 La  cont racc ión  y  expans ión  asoc iadas  con  un 
vo lumen exces ivo  de  a i re  a t rapado  podr ían 
hacer  que  la  c lapeta  de  la  l ínea  de  agua  se 
abra  y  se  c ie r re .  Es to  puede  resu l ta r  en  una 
fa lsa  a la rma o  una  a la rma in te rmi tente .  Para 
ev i ta r los ,  se  recomienda  tener  una  vá lvu la  de 
purga  en  la  red  de  tuber ías  de l  s i s tema y  una 
vá lvu la  de  purga  en  e l  ex t remo de l  s i s tema 
para  purgar  e l  a i re .
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7. 	 La  vá lvu la  de  bo la  de  la  l ínea  de  a la rma debe 
mantenerse  ab ie r ta  y  su je ta  en  la  pos ic ión 
es tab lec ida .

8 . 	 La  tuber ía  que  conecta  la  cámara  de  re ta rdo  y 
la  campana de  a la rma de l  roc iador  debe  es ta r 
sopor tada  cor rec tamente  para  ev i ta r  ca rgas 
sobre  la  cámara  de  re ta rdo .

9 . 	 Todas  las  tuber ías  de l  s i s tema rec ién 
ins ta ladas  deben  en juagarse  cor rec tamente 
antes  de  poner  en  serv ic io  la  vá lvu la  de 
a la rma.

INSPECCIÓN Y MANTENIMIENTO

Se recomienda  rea l i za r  una  inspecc ión  f í s i ca 
de l  s i s tema a l  menos  dos  veces  por  semana.  La 
inspecc ión  debe  ver i f i ca r  que  todas  las  vá lvu las 
de  cont ro l  es tén  en  la  pos ic ión  adecuada  según 
los  requ is i tos  de l  s i s tema y  que  no  se  hayan 
p roduc ido  daños  en  n ingún  componente .

Se  recomienda  que  la  vá lvu la  de  a la rma y  sus 
accesor ios  se  examinen  y  rea l i cen  un  segu imiento 
a l  menos  t r imest ra lmente  o  según  lo  ex i jan  las 
autor idades  per t inentes  para  garant i za r  un 
func ionamiento  y  serv ic io  f iab les  y  s in  p rob lemas

1 . 	 La  inspecc ión  y  las  p ruebas  deben ser  rea l i zadas 
ún icamente  por  una  persona  autor i zada . 
NO C IERRE la  vá lvu la  de  sumin is t ro  de  agua 
para  rea l i za r  t raba jos  de  reparac ión  o  para 
p robar  la  vá lvu la ,  s in  co locar  una  pat ru l la  de 
v ig i lanc ia  en  e l  á rea  cub ie r ta  por  e l  s i s tema. 
La  pat ru l la  debe  mantenerse  hasta  que  e l 
s i s tema vue lva  a  es ta r  en  serv ic io .  También 
in fo rme a l  persona l  de  segur idad  loca l  y  a  la 
es tac ión  de  cont ro l  de  a la rmas ,  para  que  no  se 
cober tu ra  a  una  fa lsa  a la rma.

2 . 	 Abra  la  vá lvu la  de  p rueba  de  a la rma.  Ver i f ique 
que  la  campana de  a la rma de l  roc iador  y  /  o 
e l  in te r ruptor  de  a la rma de  p res ión  /  a la rma 
e léc t r i ca  ac túen  cor rec tamente .  C ie r re  la 
vá lvu la  de  p rueba  de  a la rma y  ver i f ique  que  e l 
agua  haya  de jado  de  f lu i r  por  e l  d rena je  de  la 
l ínea  de  a la rma.

3 . 	 L impie  e l   f i l t ro  de  20  NB (3/4” )  p rov is to  en  la 
l ínea  de  la  campana de  a la rma de l  roc iador.

4 . 	 L impie  e l  f i l t ro  de l  con junto  de  res t r i cc ión .

5 . 	 Inspecc ione  la  c lapeta  de  la  vá lvu la  de 
re tenc ión  ub icada  en  la  l ínea  de  bypass

FALSA ALARMA

1 . 	 Inspecc ione  la  goma de  la  c lapeta  de  la 

va lvu la .  S i  es tá  desgastada  o  dañada , 
reempláce la .  Asegúrese  de  que  no  se  haya 
acumulado  suc iedad ,  p iedras  o  cua lqu ie r  o t ro 
ob je to  ex t raño  deba jo  de  la  c lapeta  n i  en  la 
ranura  o  los  o r i f i c ios .  L impiar  la  par te  de 
aba jo  de  la  c lapeta .  S i  la  super f i c ie  de l  an i l lo 
de l  as iento  es tá  mel lada  o  desgastada ,  podr ía 
ser  pos ib le  reparar la  con  un  compuesto  para 
pu l i r.  De  lo  cont ra r io ,  reemplace  la  vá lvu la 
completa  o  devué lva la  a l  ta l le r  de l  fabr icante 
para  su  reparac ión .

2 . 	 S i  la  campana de  a la rma (gong )  no  func iona 
o  e l  impulsor  es tá  a tascado ,  s iga  las  pautas 
de  manten imiento  ind icadas  en  es te  cata logo 
sobre  la  campana de  a la rma (gong ) .

3 . 	 S i  e l  in te r ruptor  de  a la rma de  p res ión  emi te 
una  seña l  constante ,  pero  la  a la rma de  roc iador 
genera  una  a la rma in te rmi tente ,  ve r i f ique  e l 
e je  de  la  campana de  a la rma de l  roc iador.  S i 
tanto  la  campana de  a la rma de l  roc iador  como 
e l  in te r ruptor  de  a la rma de  p res ión  es tán 
generando  una  a la rma in te rmi tente ,  ve r i f ique 
s i  hay  a i re  a t rapado  dent ro  de l  s i s tema de 
roc iadores .  E l  a i re  a t rapado  debe  purgarse .

Además ,  la  a la rma in te rmi tente  puede  ocur r i r 
deb ido  a  una  ca ída  y  un  aumento  repent inos 
de  la  p res ión  en  e l  s i s tema.  Es tos  p rob lemas 
se  pueden  cor reg i r  manten iendo  un  sumin is t ro 
constante .L impie  e l   f i l t ro  de  20  NB (3/4” ) 
p rov is to  en  la  l ínea  de  la  campana de  a la rma 
de l  roc iador.

PRECAUCIÓN

1 . 	 E l  l i s tado  de  UL ,  la  aprobac ión  de  FM y  la 
garant ía  de l  fabr icante  son  vá l idos  so lo 
cuando  la  vá lvu la  de  a la rma se  ins ta la  con 
e l  con junto  de  p iezas ,  racores  y  va lvu las  de 
Tubasys  y  se  ins ta la  según  las  pautas  de 
ins ta lac ión  ind icadas  en  es te  cata logo .

2 . 	 Se  requ ie re  una  vá lvu la  de  a l i v io  de  p res ión 
cuando  un  aumento  en  la  temperatura  ambiente 
pueda  hacer  que  la  p res ión  de l  s i s tema supere 
los  17 ,5  bares  (250  PS I ) .  Se  debe  usar  una 
vá lvu la  de  a l i v io  ta rada  a  17 ,7  bar.

3 . 	 Para  e l  func ionamiento  adecuado  de l  s i s tema 
húmedo y  para  min imizar  las  fa lsas  a la rmas 
no  deseadas ,  es  impor tante  e l iminar  e l 
a i re  a t rapado  de l  s i s tema.  E l  a i re  a t rapado 
en  e l  s i s tema también  puede  causar  un 
func ionamiento  in te rmi tente  de  la  a la rma 
durante  e l  f lu jo  sosten ido  de  agua .

!
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PÉRDIDA DE PRESIÓN NOMINAL VS. FLUJO
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FLUJO EN GALONES POR MINUTO (GPM)
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VÁLVULA DE ALARMA MODELO H TAMAÑOS 200/150/100/80 NB

ITEM
PARTE No.

Descripción
Cantidad

Material
200 NB 150 NB 100 NB 80 NB 200 NB 150 NB 100 NB 80 NB

1 NA NA NA NA Cuerpo válvula (Brida x brida) 1 1 1 1 Hierro dúctil

1 2478 2471 2469 2468 Cuerpo válvula (Brida x ranura) 1 1 1 1 Hierro dúctil

1 2485 2482 2480 2479 Cuerpo válvula (Ranura x ranura) 1 1 1 1 Hierro dúctil

2 NA NA NA NA Asiento 1 1 1 1 Bronce

3 2600 2600 2600 2600 Cojinete de la clapeta 2 2 2 2 Latón

4 9102 9101 9101 9101 Tornillo autosellante 4 1 1 1 Acero inoxidable

5 2636 2628 2619 2656 Placa de sello 1 1 1 1 Acero inoxidable

6 2635 2606 2618 2655 Goma de clapeta 1 1 1 1 EPDM

7 2634 2603 2617 2654 Clapeta 1 1 1 1 Hierro dúctil

8 2638 2608 2258 2658 Eje 1 1 1 1 Acero inoxidable

9 2599 2599 2599 2599 Cojinete 2 2 2 2 Latón

10 9004 9004 9004 8373 Pernos de la placa 6 6 4 4 Acero

11 9430 9430 9430 9430 Tapón retenedor del eje 2 2 2 2 Hierro dúctil

12 2637 2611 2620 2657 Goma placa cubierta 1 1 1 1 EPDM

13 2631 2604 2615 2651 Tapa 1 1 1 1 Hierro dúctil
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TRIM · VÁLVULA DE ALARMA SISTEMA DE PRESIÓN 
CONSTANTE MODELO H 200/150/100/80 NB

NO: NORMALMENTE ABIERTO
NC:NORMALMENTE CERRADO

**CUANDO SE SUMINISTRA EL INTERRUPTOR DE PRESIÓN, ENTONCES NO SE REQUIERE EL 

ENCHUFE SL NO 22.
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ITEM No. Código Descripción Tamaño
Cantidad según tamaño de la válvula de alarma

200NB 150NB 100NB 80NB
1 8625 Casquillo roscado hexagonal 3/4” 4 4 5 2
2 8620 Te 3/4” 3 3 3 2
3 8617 Codo 3/4” 2 2 2
3 8616 Codo 1/2” - - - 2
4 8951 Casquillo 3/4” X 150 MM LARGO 1 - - -
4 9407 Casquillo 3/4” X 130 MM LARGO - 1 - -
4 9406 Casquillo 3/4” X 100 MM LARGO - - 1 -
4 9397 Casquillo 1/2” X 100 MM LARGO - - - 1
5 9406 Casquillo 3/4” X 100 MM LARGO 1 - - -
5 9441 Casquillo 3/4” X 80 MM LARGO - 1 - -
6 9397 Casquillo 1/2” X 100 MM LARGO 1 - - 1
6 9480 Casquillo 1/2” X 80 MM LARGO - 1 1 -
7 8628 Unión 3/4” 1 1 1 -
7 8627 Unión 1/2” - - - 1
8 9421 Válvula de retención 3/4” 1 1 1 -
8 9455 Válvula de retención 1/2” - - - 1
9 8663 Casquillo 3/4” X 70MM LARGO 1 1 - -
9 9426 Casquillo 3/4” X 60MM LARGO - - 1 -
9 9893 Casquillo 1/2” X 70MM LARGO - - - 1
10 9423 Válvula de bola 1/2” 2 2 2 2
11 8633 Reducción roscada hexagonal 3/4” X 1/2” - - - 1
12 8632 Reducción roscada hexagonal 3/4” X 1/4” 1 1 1 1
13 8631 Reducción roscada hexagonal 1/2” X 1/4” 1 1 1 1
14 9477 Válvula de bola 1/4” 2 2 2 2
15 8698 Casquillo roscado hexagonal 1/4” 2 2 2 2
16 8357 Codo 1/4” 2 2 2 2
17 9526 Manómetro 1/4” 2 2 2 2
18 2301 Conjunto de línea de prueba 1/2” - - - 1
18 2302 Conjunto de línea de prueba 1/2” - - 1 -
18 2303 Conjunto de línea de prueba 1/2” - 1 - -
18 2304 Conjunto de línea de prueba 1/2” 1 - - -
19 8355 Casquillo reducido 3/4” X 1/2” 2 2 2 1
20 1027 Conjunto boquilla de restricción 1 1 1 1
21 9382 Filtro en Y 3/4” 1 1 1 1
22 8629 Tapón 1/2” 1 1 1 1
23 1416 Gong TIPO A 1 1 1 1
23 1417 Gong TIPO B 1 1 1 1
24 8359 Casquillo roscado hexagonal 2” 1 1 1 -
24 8360 Casquillo roscado hexagonal 1-1/4” - - - 1
25 9394 Válvula de prueba 2” 1 1 1 -
25 9392 Válvula de prueba 1-1/4” - - - 1
26 9561 Casquillo 1/2” X 60MM LARGO 2 2 2 2
27 9441 Casquillo 3/4” X 80MM LARGO 1 1 1 1
28 8624 Casquillo roscado hexagonal 1/2” 3 3 3 5
29 8619 Te 1/2” 2 2 2 3
30 - Presostato (opcional) 1/2” CONEXIÓN FINAL 1 1 1 1
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TRIM · VÁLVULA DE ALARMA SISTEMA DE PRESIÓN 
VARIABLE MODELO H 200/150/100/80 NB

NO: NORMALMENTE ABIERTO
NC:NORMALMENTE CERRADO

**CUANDO SE SUMINISTRA EL INTERRUPTOR DE PRESIÓN, ENTONCES NO SE REQUIERE EL 

ENCHUFE SL NO 22.
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ITEM No. Código Descripción Tamaño
Cantidad según tamaño de la válvula de alarma

200NB 150NB 100NB 80NB

1 8625 Casquillo roscado hexagonal 3/4” 4 4 5 2

2 8620 Te 3/4” 3 3 3 2

3 8617 Codo 3/4” 2 2 2

3 8616 Codo 1/2” - - - 2

4 8951 Casquillo 3/4” X 150 MM LONG 1 - - -

4 9407 Casquillo 3/4” X 130 MM LONG - 1 - -

4 9406 Casquillo 3/4” X 100 MM LONG - - 1 -

4 9397 Casquillo 1/2” X 100 MM LONG - - - 1

5 9406 Casquillo 3/4” X 100 MM LONG 1 - - -

5 9441 Casquillo 3/4” X 80 MM LONG - 1 - -

6 9397 Casquillo 1/2” X 100 MM LONG 1 - - 1

6 9480 Casquillo 1/2” X 80 MM LONG - 1 1 -

7 8628 Unión 3/4” 1 1 1 -

7 8627 Unión 1/2” - - - 1

8 9421 Válvula de retención 3/4” 1 1 1 -

8 9455 Válvula de retención 1/2” - - - 1

9 8663 Casquillo 3/4” X 70MM LONG 1 1 - -

9 9426 Casquillo 3/4” X 60MM LONG - - 1 -

9 9893 Casquillo 1/2” X 70MM LONG - - - 1

10 9423 Válvula de bola 1/2” 2 2 2 2

11 8633 Reducción roscada hexagonal 3/4” X 1/2” - - - 1

12 8632 Reducción roscada hexagonal 3/4” X 1/4” 1 1 1 1

13 8631 Reducción roscada hexagonal 1/2” X 1/4” 1 1 1 1

14 9477 Válvula de bola 1/4” 2 2 2 2

15 8698 Casquillo roscado hexagonal 1/4” 2 2 2 2

16 8357 Codo 1/4” 2 2 2 2

17 9526 Manómetro 1/4” 2 2 2 2

18 2301 Conjunto de línea de prueba 1/2” - - - 1

18 2302 Conjunto de línea de prueba 1/2” - - 1 -

18 2303 Conjunto de línea de prueba 1/2” - 1 - -

18 2304 Conjunto de línea de prueba 1/2” 1 - - -

19 8355 Casquillo reducido 3/4” X 1/2” 2 2 2 1

20 1027 Conjunto boquilla de restricción 1 1 1 1

21 9382 Filtro en Y 3/4” 1 1 1 1

22 8629 Tapón 1/2” 1 1 1 1

23 1416 Gong TIPO A 1 1 1 1

23 1417 Gong TIPO B 1 1 1 1

24 8359 Casquillo roscado hexagonal 2” 1 1 1 -

24 8360 Casquillo roscado hexagonal 1-1/4” - - - 1

25 9394 Válvula de prueba 2” 1 1 1 -

25 9392 Válvula de prueba 1-1/4” - - - 1

26 9561 Casquillo 1/2” X 60MM LONG 2 2 2 2

27 9441 Casquillo 3/4” X 80MM LONG 1 1 1 1

28 8624 Casquillo roscado hexahonal 1/2” 3 3 3 5

29 8619 Te 1/2” 2 2 2 3

30 - Presostato (opcional) 1/2” END CONNECTION 1 1 1 1

31 2300 Camara de retardo Model-RC9 - 1 1 1 1

32 8625 Casquillo roscado 3/4” 1 1 1 1
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ESQUEMA DE PRESIÓN CONSTANTE · VÁLVULA DE ALARMA 
MODELO H-BRIDA X BRIDA 200/150/100/80 NB

ESQUEMA DE PRESIÓN VARIABLE · VÁLVULA DE ALARMA 
MODELO H-BRIDA X BRIDA 200/150/100/80 NB

NOTA:

LA VÁLVULA DE CONTROL DE ALARMA DEL  ROCIADOR DEBE MANTENERSE NORMALMENTE ABIERTA S I  ESTA VÁLVULA ESTÁ CERRADA,  LA 
S IRENA (GONG)  /  O  LA ALARMA ELÉCTRICA NO DARÁN SEÑAL. 

LA VÁLVULA DE PRUEBA DE LA ALARMA DEL  ROCIADOR DEBE MANTENERSE EN ESTADO NORMALMENTE CERRADA.  LA VÁLVULA ESTÁRA 
ABIERTA PARA PROBAR LA S IRENA  O  LA ALARMA ELÉCTRICA
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ESQUEMA DE PRESIÓN CONSTANTE · VÁLVULA DE ALARMA 
MODELO H-BRIDA X RANURA 200/150/100/80 NB

ESQUEMA DE PRESIÓN VARIABLE · VÁLVULA DE ALARMA 
MODELO H-BRIDA X RANURA 200/150/100/80 NB

NOTA:

LA VÁLVULA DE CONTROL DE ALARMA DEL  ROCIADOR DEBE MANTENERSE NORMALMENTE ABIERTA S I  ESTA VÁLVULA ESTÁ CERRADA,  LA 
S IRENA (GONG)  /  O  LA ALARMA ELÉCTRICA NO DARÁN SEÑAL. 

LA VÁLVULA DE PRUEBA DE LA ALARMA DEL  ROCIADOR DEBE MANTENERSE EN ESTADO NORMALMENTE CERRADA.  LA VÁLVULA ESTÁRA 
ABIERTA PARA PROBAR LA S IRENA  O  LA ALARMA ELÉCTRICA
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ESQUEMA DE PRESIÓN CONSTANTE · VÁLVULA DE ALARMA 
MODELO H-RANURA X RANURA 200/150/100/80 NB

ESQUEMA DE PRESIÓN VARIABLE · VÁLVULA DE ALARMA 
MODELO H-RANURA X RANURA 200/150/100/80 NB

NOTA:

LA VÁLVULA DE CONTROL DE ALARMA DEL  ROCIADOR DEBE MANTENERSE NORMALMENTE ABIERTA S I  ESTA VÁLVULA ESTÁ CERRADA,  LA 
S IRENA (GONG)  /  O  LA ALARMA ELÉCTRICA NO DARÁN SEÑAL. 

LA VÁLVULA DE PRUEBA DE LA ALARMA DEL  ROCIADOR DEBE MANTENERSE EN ESTADO NORMALMENTE CERRADA.  LA VÁLVULA ESTÁRA 
ABIERTA PARA PROBAR LA S IRENA  O  LA ALARMA ELÉCTRICA
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DIMENSIONES DE LA INSTALACIÓN · VÁLVULA DE ALARMA 
MODELO H-BRIDA X BRIDA 200/150/100/80 NB
A ·  PRESIÓN CONSTANTE

B ·  PRESIÓN VARIABLE

Dimensiones según diámetros para un sistema de 
presión constante

Tamaño 80NB 100NB 150NB 200NB

A 279 312 331 350

B 457 464 486 527

C 434 434 434 443

D 127 140 173 192

E 201 219 234 269

F 262 274 315 378

Dimensiones aproximadas en mm

Dimensiones según diámetros para un sistema de 
presión variable

Tamaño 80NB 100NB 150NB 200NB

A 279 312 331 350

B 482 488 510 551

C 588 588 588 597

D 127 140 173 192

E 201 219 234 269

F 262 274 315 378

Dimensiones aproximadas en mm
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DIMENSIONES DE LA INSTALACIÓN · VÁLVULA DE ALARMA 
MODELO H-BRIDA X RANURA 200/150/100/80 NB
A ·  PRESIÓN CONSTANTE

B ·  PRESIÓN VARIABLE

Dimensiones según diámetros para un sistema de 
presión constante

Tamaño 80NB 100NB 150NB 200NB

A 279 312 331 350

B 457 464 486 527

C 434 434 434 443

D 127 140 173 192

E 201 219 234 269

F 275 291.3 316.8 395.2

Dimensiones aproximadas en mm

Dimensiones según diámetros para un sistema de 
presión variable

Tamaño 80NB 100NB 150NB 200NB

A 279 312 331 350

B 482 488 510 551

C 588 588 588 597

D 127 140 173 204

E 201 219 234 269

F 275 291.3 316.8 395.2

Dimensiones aproximadas en mm
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DIMENSIONES DE LA INSTALACIÓN · VÁLVULA DE ALARMA 
MODELO H-RANURA X RANURA 200/150/100/80 NB
A ·  PRESIÓN CONSTANTE

B ·  PRESIÓN VARIABLE

Dimensiones según diámetros para un sistema de 
presión constante

Tamaño 80NB 100NB 150NB 200NB

A 279 312 331 350

B 457 464 486 527

C 439 443 442 443

D 127 140 173 204

E 201 219 234 269

F 280 300 324 405

Dimensiones aproximadas en mm

Dimensiones según diámetros para un sistema de 
presión variable

Tamaño 80NB 100NB 150NB 200NB

A 279 312 331 350

B 482 488 510 551

C 593 596 596 607

D 127 140 173 204

E 201 219 234 269

F 280 300 324 405

Dimensiones aproximadas en mm
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CÁMARA DE RETARDO MODELO RC9

DATOS TÉCNICOS

APLICACIÓN

La  cámara  de  re ta rdo  se  u t i l i za  con  las  vá lvu las  de  a la rma 
cuando  se  p revé  una  p res ión  var iab le  en  e l  s i s tema.  La 
cámara  de  re ta rdo  es  un  tanque  de  re tenc ión  para  ev i ta r 
la  ac t i vac ión  de  la  a la rma de l  s i s tema de  roc iadores 
durante  un  aumento  de  p res ión  de l  agua ,  pero  permi te 
la  ac t i vac ión  de  la  a la rma en  caso  de  f lu jo  sosten ido .  La 
cámara  de  re ta rdo  es ta  cer t i f i cada  UL  y  FM para  u t i l i za r 
con  las  vá lvu las  de  a la rma modelo  H .  Es ta  hecha  en 
fabr icada  en  acero  inox idab le  y  c las i f i cada  para  una 
p res ión  de  17 .5  bar.

FUNCIONAMIENTO

Debido  a l  func ionamiento  de l  roc iador,  e l  agua  comienza 
a  f lu i r  y  la  c lapeta  de  la  vá lvu la  de  a la rma se  abre ,  lo 
que  permi te  que  e l  agua  f luya  hac ia  e l  puer to  de  a la rma 
de  los  roc iadores .  E l  puer to  de  a la rma de  roc iador  es tá 
conectado  a  la  cámara  de  re ta rdo  a  t ravés  de  la  boqu i l la 
de  res t r i cc ión .  Cuando  e l  f lu jo  a  t ravés  de  la  ent rada  de 
la  boqu i l la  de  res t r i cc ión  excede  e l  f lu jo  de  la  boqu i l la 
de  d rena je ,  la  cámara  de  re ta rdo  comienza  a  l lenarse 
y  f luye  hac ia  la  a la rma de l  roc iador  y  e l  in te r ruptor  de 
p res ión  para  ac t i va r  la  a la rma.  E l  uso  de  la  cámara  de 
re ta rdo  ev i ta  la  fa lsa  a la rma en  e l  s i s tema de  p res ión 
var iab le .Las  vá lvu las  ins ta ladas  ver t i ca lmente  deben  de 

es ta r  pos ic ionadas  con  e l  f lu jo  en  sent ido  ascendente . 
Las  vá lvu las  deber ían  de  ins ta la rse  a  una  d is tanc ia 
razonab le  aguas  aba jo  de  bombas ,  codos ,  reducc iones 
u  o t ros  equ ipos  s imi la res ,  lo  cua l  aumentar  la  v ida  ú t i l 
de  la  vá lvu la .  Las  p rác t i cas  comunes  de  ins ta lac ión  de 
tuber ías  requ ie ren  un  mín imo de  5  veces  e l  d iámet ro  de 
la  tuber ía  para  ins ta lac iones  de  usos  genera les .

MANTENIMIENTO

E l  con junto  de  la  boqu i l la  de  res t r i cc ión  debe 
inspecc ionarse  y  l impiarse  para  detectar  un  pos ib le 
b loqueo  de l  o r i f i c io  y  la  panta l la .  Es  pos ib le  que  se 
requ ie ra  una  l impieza  más  f recuente  depend iendo  de  la 
ca l idad  de l  agua  deb ido  a  los  desechos  t ranspor tados 
por  e l  agua .  E l  p rop ie ta r io  es  e l  ún ico  responsab le  de 
mantener  su  s is tema y  d ispos i t i vos  de  p ro tecc ión  cont ra 
incend ios  en  cond ic iones  de  func ionamiento  adecuadas .

MODELO RC9

MATERIAL Acero  Inox idab le

CONEXIÓN 17.5  Bar  (250  PS I )

PESO 2,6  Kg

CERTIF ICACIONES UL L is ted ,  FM Approved
para  ser  u t i l i zados  con  las 
vá lvu las  de  a la rma Modelo  H

PRESIÓN NOMINAL 17.5  Bar  (250  PS I )

ACABADO ROJO RAL  3001
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GONG / ALARMA DE ROCIADOR

DATOS TÉCNICOS

MODELO GA

TIPO MONTAJE TIPO A

PRESIÓN DE TRABAJO 17.5  Bar  (250  PS I )

CONEXIÓN:

-   Ent rada
-   Drena je

3/4”  BSPT (3/4”  NPT)
1”  BSPT (1”  NPT)

DIÁMETRO 205 mm (8” )

PROFUNDIDAD 50 mm (2” )

ACABADO ROJO RAL  3001

PESO 3,0  Kg

ALARMA /  GONG MODELO GA

La  a la rma es  una  campana mecán ica  acc ionada 
h id ráu l i camente .  Suena  de  fo rma cont inua  cuando 
func iona  e l  s i s tema de  roc iadores .  E l  impulsor  y  e l 
e je  de  t ransmis ión  son  energét icamente  e f i c ientes , 
es tán  hechos  de  mater ia l  no  metá l i co  de  peso  l igero 
y  no  requ ie ren  lubr icac ión  ex te rna .  E l  gong ,  la  tapa 
de  p ro tecc ión  y  la  carcasa  de l  motor  es tán  hechos  de 
a leac ión  de  a lumin io  res is tente  a  la  cor ros ión .

FUNCIONAMIENTO

Cuando e l  s i s tema de  roc iadores  se  ac t i va  mediante 
la  ro tu ra  de  las  ampol las  de  uno  o  más  roc iadores 
automát icos  p rovocado  por  un  incend io ,  e l  agua  f luye 
a  t ravés  de  la  vá lvu la  de  a la rma /  vá lvu la  de  d i luv io 
y  ent ra  en  la  a la rma (gong )  a  t ravés  de  la  boqu i l la , 
c reando  un  chor ro  de  a l ta  ve loc idad  que  go lpea  e l 
impulsor  y  e l  con junto  de l  b razo  de  a la rma g i ra  y  go lpea 
para  impactar  cont ra  e l  gong  de  a lumin io ,  p roduc iendo 
una  a la rma cont inua .  E l  agua  res idua l  luego  se  d rena  a 
t ravés  de  una  sa l ida  de  d rena je  de  25NB.

MANTENIMIENTO

Aunque se  u t i l i za  mater ia l  res is tente  a  la  cor ros ión  en 
la  const rucc ión  de  la  a la rma,  se  sug ie re  que  la  a la rma 
sea  examinada  y  p robada  a  in te rva los  regu la res  para 
asegurarse  de  que  la  boqu i l la  es té  l ib re  de  obst rucc iones 
y  que  e l  impulsor  pueda  g i ra r  l ib remente .

La  inspecc ión  debe  inc lu i r  lo  s igu iente ,  además  de 
cua lqu ie r  requ is i to  espec í f i co  de  NFPA,  o  de  la  autor idad 
competente .

1 . 	 L impie  e l  f i l t ro  20  NB (3/4  ” )  co locado  en  la  l ínea 
de  a la rma.

2 . 	 Abra  e l  tapón  de  3/8”  co locado  en  la  ent rada  de  la 
a la rma y  l impie  las  par t í cu las  acumuladas .

3 . 	 Separe  e l  Gong ,  l impie  la  super f i c ie  in te rna  y 
vue lva  a  co locar lo  en  la  secuenc ia  adecuada .

4 . 	 Act ive  la  a la rma de  roc iadores  para  ver i f i ca r  un 
son ido  c la ro  y  constante . 

REQUISITOS DE DISEÑO

Se requ ie re  un  f i l t ro  en  la  l ínea  de  a la rma para  p ro teger 
la  boqu i l la  de  3 ,2  mm de l  motor  h id ráu l i co  cont ra 
obst rucc iones .

La  tuber ía  de  la  l ínea  de  a la rma debe  tener  un  tamaño 
de  20NB (3/4” )  y  una  long i tud  máx ima de  22 ,8  m 
ut i l i zando  e l  menor  numero  pos ib le  de  accesor ios  ,  s i  la 
long i tud  de  la  tuber ía  supera  los  22 ,8  m,  se  debe  usar 
una  tuber ía  de  mayor  tamaño para  reduc i r  las  pérd idas 
por  f r i cc ión  h id ráu l i ca .

La  a la rma no  debe  ub icarse  a  más  de  1 .8  m de  la  vá lvu la 
de  a la rma /  vá lvu la  de  d i luv io .

Se  puede  conectar  una  a la rma a  una  o  como máx imo 
a  t res  l íneas  de  a la rma de  s is temas  de  incend io 
independ ientes .  Para  in te rconectar  más  de  una  a la rma, 
se  debe  p roporc ionar  una  vá lvu la  de  re tenc ión  osc i lante 
en  cada  l ínea .
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MONTAJE ALARMA DE ROCIADOR MODELO TIPO A

INSTALACIÓN DE LA ALARMA MODELO TIPO A

La  a la rma de  roc iador  con  monta je  t ipo  A  se  sumin is t ra 
p remontada .  Conecte  e l  puer to  de  a la rma de  la  vá lvu la 
de  a la rma o  la  vá lvu la  de  d i luv io  a  la  ent rada  de  a la rma 
(gong )  con  una  tuber ía  de  20NB (3/4” )  con  e l  sopor te 
adecuado .

Se  debe  co locar  un  f i l t ro  de  20NB (3/4” )  lo  más  cerca 
pos ib le  de  la  a la rma.  Conecte  la  tuber ía  de  d rena je 
25NB (1” )  a  la  carcasa ,  ten iendo  e l  deb ido  cu idado  de 
que  la  sa l ida  de  d rena je  se  d i r i ja  a  un  lugar  seguro  y 
mantenga  la  sa l ida  de  d rena je  l ib re  de  obst rucc iones . 
Tener  la  sa l ida  de  d rena je  b loqueada  puede  c rear  una 
cont rapres ión  e  impedi r  que  la  a la rma de  roc iador 

func ione  cor rec tamente .

La  ent rada  de  20NB (3/4” )  y  la  tuber ía  de  d rena je  de 
25NB (1” )  deben  apoyarse  cor rec tamente  con  la  ayuda 
de  sopor tes ,  a l  igua l  que  se  debe  u t i l i za r  e l  sopor te 
adecuado  para  la  a la rma de  roc iador.  La  ent rada  y  la 
tuber ía  de  desagüe  deben  conectarse  p re fe r ib lemente 
con  una  un ión  para  fac i l i ta r  la  ex t racc ión  y  re ins ta lac ión 
de  la  a la rma de  roc iador  durante  e l  manten imiento .

La  a la rma debe  ins ta la rse  de  acuerdo  con  los  requ is i tos 
de  NFPA,  TAC o  requ is i tos  de  la  autor idad  loca l  que 
tenga  ju r i sd icc ión .
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ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

CLASIFICACIÓN DE 
CONTACTOS

SPDT (Forma C) 
10.1 A a 125/250 Vca, 2,0 A a 30 Vcc 
Un SPDT en PS10-1, dos SPDT en PS10-2

DIFERENCIAL 2 psi (0,13 bar) típico

CARCASA "Tapa: Compuesto antichoque resistente a la 
intemperie/UV/fuego 
Base: Fundido a presión 
Todos los componentes tienes acabados 
resistentes a la corrosión"

LIMITACIONES 
MEDIOAMBIENTALES

"-40 °F a 140 °F (-40 °C a 60 °C) 
Carcasa  NEMA 4/IP66  para  interiores  o  al  
aire  libre  cuando  se utiliza con accesorios de 
tubo eléctrico NEMA 4"

AJUSTE EN FÁBRICA 4 - 8 psi (0,27 - 0,55 bar)

PRESIÓN MÁXIMA DE SISTEMA 300 psi (20,68 bar)

CONEXIÓN A PRESIÓN NPT de 1/2" macho de nailon

INTERVALO DE PRESIÓN 4-15 psi (0,27 - 1,03 bar)

PRESOSTATO

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

PRESIÓN DE SERVICIO 450 psi (31 bar) - UL

RANGO DE SENSIBILIDAD DE SEÑAL 
DE FLUJO

(15-38 l/min)

SOBREPRESIÓN MÁXIMA 18 FPS (5.5 m/s)

CLASIFICACIÓN DE 
CONTACTOS

Dos juegos de contactos SPDT (Forma C) 
10.0 A a 125/250 VAC 
2.0 A a 30 VDC resistivos 
≥ 10 mA a 24 VDC

ESPECIFICACIONES 
MEDIOAMBIENTALES:

•	 Carcasa  NEMA  4/IP54  adecuada  para  
uso  en  interiores o  al  aire  libre  con  
junta  instalada  de  fábrica  y  carcasa 
fundida cuando se utiliza con accesorios 
de tubo eléctrico apropiados.

•	 Rango de temperatura: 40 °F a 120 °F (4.5 
°C a 49 °C) - UL

•	 Manguito anticorrosión instalado en el 
soporte.

DETECTOR DE ALARMA DE FLUJO
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Las mangueras f lex ib les  de Tubasys están d iseñadas para reducir  los  t iempos y  los  costes  de insta lación 
en  obra  en  las  conex iones  de  los  ramales  a  los  roc iadores .

Cada  k i t  de  ins ta lac ión  se  compone de :
•	 una  manguera  f lex ib le
•	 un  n ipp le  adaptador  (ent rada )
•	 un  n ipp le  reductor  ( conex ión  roc iador )
•	 una  bar ra  cuadrada
•	 un  sopor te  cent ra l
•	 dos  sopor tes  de  ex t remo

Las  mangueras  f lex ib les  de  Tubasys  es tán  d ispon ib les  tanto  t renzadas  como cor rugadas  en  long i tudes 
que  van  desde  700  a  1 .800  mm y  con  d i fe rentes  sopor tes  para  ap l i cac iones  de  fa lso  techo  y  pared  para 
lo  que  se  d ispone  de  g ran  var iedad  de  accesor ios :  bar ras  cuadradas ,  reducc iones ,  codos ,  sopor tes 
cent ra les  y  de  ex t remo.

Las  mangueras  de  la  ser ie  TU están  l i s tadas  por  cULus .
Las  mangueras  de  la  ser ie  TB  es tán  aprobadas  por  FM.

E l  s i s tema de  mangueras  f lex ib les  es  apto  para  ins ta lac iones  comerc ia les ,  loca les  de  res taurac ión , 
o f i c inas ,  hote les  cent ros  de  sa lud ,  ed i f i c ios  admin is t ra t i vos ,  e tc  tanto  en  s is temas  húmedos  como 
secos .

PRESOSTATO

Las pautas  de montaje  que aquí  se  enumeran 
deben ser  tomadas como recomendaciones 
para alcanzar  una correcta  instalación 
de las  mangueras f lexibles  Tubasys ,  e l  no 
segu imiento  de  las  mismas  puede  l levar  a  la 
apar ic ión  de  p rob lemas  en  la  ins ta lac ión  y  a 
daños  persona les  y  mater ia les .

•	 Los  operar ios  han  de  es ta r  equ ipados 
con  equ ipos  de  p ro tecc ión  adecuados  a 
los  t raba jos  y  emplazamientos  en  los  que 
es tos  vayan  a  ser  rea l i zados .  Como mín imo 
se  recomienda  e l  uso  de  casco ,  gafas  de 
p ro tecc ión ,  guantes  y  ca l zado  de  segur idad .

•	 Asegurarse  que  la  ins ta lac ión  sobre  la  que 
se  va  ac tuar  es tá  vac ía  y  despresur i zada .

•	 Ver i f i ca r  que  e l  her ramenta l  y  los  equ ipos 
que  van  a  ser  u t i l i zados  son  los  adecuados 
y  es tán  en  per fec to  es tado  y  que  e l  persona l 
conoce  su  modo de  empleo . 

• 	 Ver i f i ca r  que  las  medidas  y  los  mater ia les 
de  las  mangueras  y  las  juntas  de  los  ,  son 
las  adecuadas  para  e l  t ipo  de  ins ta lac ión 
en  la  que  se  van  a  montar.

Las mangueras f lex ib les  de Tubasys deben 
de insta larse según la  normat iva  v igente 

de NFPA (NFPA13,  NFPA13D,  NFPA13R, . . )  o 
normat iva  equivalente .

La  const rucc ión  de  los  techos  suspend idos 
deben  ser  acorde  a  ASTM-C635 y  la  ins ta lac ión 
según  ASTM-C636.

Ver i f i ca r  que  la  junta :

•  Es  la  aprop iada  para  la  ins ta lac ión  en  la 
que  va  a  ser  montada .  Las  Juntas  EPDM c lase  E 
l levan  una  marca  de  co lo r  ve rde .

•  Es  la  adecuada  para  e l  rango  de  temperaturas 
de  la  ins ta lac ión  o  á rea  en  la  que  va  a  ser 
emplazada .

•  Nunca  va  a  es ta r  en  contacto  con  lubr icantes 
o  p roductos  que  contengan  ace i tes  minera les .

•  No t iene  daños  y  es tá  en  per fec to  es tado .

E l  p rop ie ta r io  es  e l  responsab le  de l  co r rec to 
manten imiento  y  func ionamiento  de l  s i s tema 
de  p ro tecc ión  cont ra incend ios ,  deb iendo  segu i r 
en  todo  momento  las  normat ivas  v igentes  que 
le  sean  de  ap l i cac ión .

MANGUERAS FLEXIBLES

INSTALACIÓN DE MANGUERAS FLEXIBLES:
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PASOS DEL MONTAJE:

1. Instalación de los soportes de extremo

1.1.	 Instalar los soportes de extremo en la 
barra cuadrada en la situación seleccionada

1.2.	 Atornillar firmemente los tornillos 
de los soportes de extremo haciendo uso de un 
destornillador adecuado (2,5 Nm).

2. Instalación de la barra cuadrada
2.1.	 Insertar la barra cuadrada en uno de 
los agujeros de uno de los soportes de extremo.

2.2.	 Insertar la barra cuadrada en el agujero 
del otro soporte de extremo.

2.3.	 Atornillar firmemente los tornillos 
de los soportes de extremo haciendo uso de un 
destornillador adecuado (2,5 Nm).

3. Instalación de la manguera flexible
3.1. Instalación del nipple adaptador (entrada):

3.1.1.	 Separar el nipple adaptador de la 
manguera flexible
3.1.2.	 Aplicar cinta sellante de rosca a 
la rosca de 1” del nipple adaptador según las 
indicaciones NFPA y según las indicaciones del 
fabricante de la cinta sellante.

3.1.3.	 Enroscar hasta alcanzar un apriete 
firme del nipple adaptador haciendo uso de la llave 
adecuada para asegurar la ausencia de fugas de 
agua (96 Nm)

3.2.	 Instalación del nipple reductor a la 
manguera flexible: 
3.2.1.	 Verificar la junta de goma que se 
encuentra dentro de la tuerca en el extremo de la 
manguera con el objeto de evitar posibles fugas de 
agua.
3.2.2.	 No aplique pasta para juntas o cinta 
sellante.
3.2.3.	 Conectar la manguera al nipple 
reductor utilizando la tuerca del extremo.
3.2.4.	 Enroscar hasta alcanzar un apriete 
firme de la tuerca haciendo uso de la llave 
apropiada (70 Nm)

3.3 Instalación de la manguera al nipple 
adaptador
3.3.1.	 Verificar la junta de goma que se 
encuentra dentro de la tuerca en el extremo de la 
manguera con el objeto de evitar posibles fugas de 
agua.

3.3.2.	 No aplique pasta para juntas o cinta 
sellante.
3.3.3.	 Conectar la manguera al nipple 
adaptador utilizando la tuerca del extremo.
3.3.4.	 Enroscar hasta alcanzar un apriete 
firme de la tuerca haciendo uso de la llave 
apropiada (70 Nm)

 
3.4.	 Posicionar la cabeza de la 
manguera flexible

3.4.1.	 Determinar la situación de la cabeza 
de la manguera flexible a lo largo de la barra 
cuadrada.
3.4.2.	 Curvar la manguera flexible para permitir 
el emplazamiento de la cabeza de la misma. Seguir 
las indicaciones técnicas de la manguera flexible 
respecto al curvado de la misma. 
3.5.	 Instalación de la manguera flexible
3.5.1.	 Instalar el soporte central en la barra 
cuadrada y posicionarlo en su emplazamiento 
definitivo

3.5.2.	 Insertar la reducción en el soporte central.

 
3.5.3.	 Si el soporte central tiene tornillos, 
atornillar firmemente los tornillos del soporte 
central haciendo uso de un destornillador o de la 
llave adecuada de manera que la reducción quede 
firmemente fijada al soporte central (4 Nm).

 
3.5.4. Si el soporte central fuese de palometa, gire 
esta hasta la posición en que la reducción quede 
firmemente fijada.
3.6.	 Instalación del rociador
3.6.1.	 Aplicar cinta sellante a la rosca del 
rociador
3.6.2.	 Enroscar el rociador en la reducción del 
extremo de la manguera flexible

 

3.7.	 Inspección final
3.7.1.	 Verifique que todos los componente 
han quedado en la posición deseada y firmemente 
sujetos
3.7.2.	 Realice las pertinentes pruebas 
neumáticas e hidrostáticas para la detección de 
posibles fugas siguiendo la normativa pertinente.
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Referencia
Longitud 

Inch
Longitud

mm
Entrada

Npt
	

Salida
Npt

Factor K
Us/Métrico

Máx. Nº De 
Curvaturas 

De 90º

Datos De Pérdidas Por Fricción

Longitud Equivalente De 
Tubo De 1 In Sch40  (Ft)

Longitud Equivalente De 
Tubo De 1 In Sch40 (mm)

Tu 12 28
28” 700 1"/DN25

1/2" 5.6/80 1 18 5.400

Tu 34 28 3/4" 8.0/115 1 22 6.700

Tu 12 40
40” 1000 1”/DN25

1/2" 5.6/80 2 32 9.700

Tu 34 40 3/4" 8.0/115 2 39 11.890

Tu 12 48
48” 1220 1”/DN25

1/2" 5.6/80 2 38 11.580

Tu 34 48 3/4" 8.0/115 2 44 13.410

Tu 12 60
60” 1520 1”/DN25

1/2" 5.6/80 3 55 16.760

Tu 34 60 3/4" 8.0/115 3 61 18.590

Tu 12 67
67” 1720 1”/DN25

1/2" 5.6/80 3 63 19.200

Tu 34 67 3/4" 8.0/115 3 83 25.300

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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13 MANGUERA FLEXIBLE 

ESPECIFICACIONES:

Radio  mín imo de  curvado :
6”  /  150  mm (UL/ULC)
No curvar  a  menos  de  2 ,52  in  /  65  mm de  las  tuercas  de  conex ión .

Máx ima Temperatura  Ambiente : 	 225ºF  /  107ºC
Pres ión  de  Traba jo  Máx ima: 		  175  ps i  /  12  Bar
Máximo par  de  apr ie te  de  los  n ipp les :  	 50  f t - lb  /  70  Nm

Mater ia les :
Manguera :  			   Acero  Inox idab le  A IS I  304
Tuerca  y  n ipp les : 		  Acero  Z incado
Goma y  an i l lo  de  se l lado : 	 EPDM /  Ny lon

							       			 

C O R R U G A D A
S E R I E  T U



Referencia
Longitud 

Inch
Longitud

mm
Entrada

Npt
Salida

Npt
Factor K

Us/Métrico

Máx. Nº De 
Curvaturas 

De 90º

Datos De Pérdidas Por Fricción

Longitud Equivalente De 
Tubo De 1 In Sch40  (Ft)

Longitud Equivalente De 
Tubo De 1 In Sch40 (mm)

TB 12 24
24” 705 1”/DN25

1/2" 5.6/80 1 27 8.100

TB 34 24 3/4" 8.0/115 1 18,6 5.600

TB 12 40
40” 1000 1”/DN25

1/2" 5.6/80 2 27 8.100

TB 34 40 3/4" 8.0/115 2 18,6 5.600

TB 12 48
48” 1220 1”/DN25

1/2" 5.6/80 3 54,9 16.500

TB 34 48 3/4" 8.0/115 3 48,3 14.500

TB 12 60
60” 1500 1”/DN25

1/2" 5.6/80 4 72,5 21.750

TB 34 60 3/4" 8.0/115 4 66,2 19.900

TB 12 72
72” 1820 1”/DN25

1/2" 5.6/80 4 90,5 27.150

TB 34 72 3/4" 8.0/115 4 83 24.900

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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14 MANGUERA FLEXIBLE 

ESPECIFICACIONES:

Radio  mín imo de  curvado :
4”  /  102  mm (UL/ULC)  y  8”  /  203  mm (UL/ULC)
No curvar  a  menos  de  2 ,52  in  /  65  mm de  las  tuercas  de  conex ión .

Máx ima Temperatura  Ambiente : 	 225ºF  /  107ºC
Pres ión  de  Traba jo  Máx ima: 		  175  ps i  /  12  Bar
Máximo par  de  apr ie te  de  los  n ipp les :  	 50  f t - lb  /  70  Nm

Mater ia les :
Manguera :  			   Acero  Inox idab le  A IS I  304
Tuerca  y  n ipp les : 		  Acero  Z incado
Goma y  an i l lo  de  se l lado : 	 EPDM /  Ny lon

							       			 

E M B R I D A D A
S E R I E  T B



MATERIAL STPG 370

TOLERANCIA ±0.3

ESPESOR 2.0mm, ±0.05

ESPECIFICACIÓN Zincado

DURABILIDAD DEL ACABADO Sin indicación de descamación

ANTI-CORROSIÓN
Sin indicación de corrosión 
conforme KSD 9502

15 	NIPPLE ADAPTADOR (ENTRADA) · NP

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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14 MANGUERA FLEXIBLE 



MATERIAL ASTM A-366

TOLERANCIA ±0.3

ESPESOR 2 mm, ±0.05

ESPECIFICACIÓN Zincado

DURABILIDAD DEL ACABADO Sin indicación de descamación

ANTI-CORROSIÓN Sin indicación de corrosión con test 
de niebla salina

16 	NIPPLE REDUCTOR (SALIDA) · RD34

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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MATERIAL ASTM A-366

TOLERANCIA ±0.3

ESPESOR 2.0mm, ±0.05

ESPECIFICACIÓN Zincado

DURABILIDAD DEL ACABADO Sin indicación de descamación

ANTI-CORROSIÓN Sin indicación de corrosión con test 
de niebla salina

17 	BARRA CUADRADA · SQ25

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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MATERIAL ASTM A-366

TOLERANCIA ±0.2

ESPESOR 2 mm

ESPECIFICACIÓN Zincado

DURABILIDAD DEL ACABADO Sin indicación de descamación

ANTI-CORROSIÓN Sin indicación de corrosión con test 
de niebla salina

18 	SOPORTE CENTRAL · SBB02

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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MATERIAL ASTM A-366

TOLERANCIA ±0.2

ESPESOR 2 mm

ESPECIFICACIÓN Zincado

DURABILIDAD DEL ACABADO Sin indicación de descamación

ANTI-CORROSIÓN Sin indicación de corrosión con test 
de niebla salina

19 	SOPORTE CENTRAL · SSB0118 	SOPORTE CENTRAL · SBB02

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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MATERIAL ASTM A-366

TOLERANCIA ±0.3

ESPESOR 2 mm, ±0.05

ESPECIFICACIÓN Zincado

DURABILIDAD DEL ACABADO Sin indicación de descamación

ANTI-CORROSIÓN Sin indicación de corrosión con test 
de niebla salina

20 	SOPORTE DE EXTREMO · TBSS01

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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MATERIAL ASTM A-366

TOLERANCIA ±0.2

ESPESOR 2 mm

ESPECIFICACIÓN Zincado

DURABILIDAD DEL ACABADO Sin indicación de descamación

ANTI-CORROSIÓN Sin indicación de corrosión con test 
de niebla salina

21 	SOPORTE DE EXTREMO · TBSR20 	SOPORTE DE EXTREMO · TBSS01

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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MATERIAL ASTM A-366

TOLERANCIA ±0.2

ESPESOR 2 mm

ESPECIFICACIÓN Zincado

DURABILIDAD DEL ACABADO Sin indicación de descamación

ANTI-CORROSIÓN Sin indicación de corrosión con test 
de niebla salina

22 	SOPORTE DE EXTREMO · MSB

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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MATERIAL ASTM A-366

TOLERANCIA ±0.3

ESPESOR 2 mm ± 0.05

ESPECIFICACIÓN Zincado

DURABILIDAD DEL ACABADO Sin indicación de descamación

ANTI-CORROSIÓN Sin indicación de corrosión con test de niebla 
salina

23 	                   CODO 90º · LRD

t u b e r í a  p r e f a b r i c a d a

p r e f a b r i c a t e d  p i p e
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www.tubasys.com

OFICINAS Y FÁBRICAS

OFICINAS CENTRALES Y FÁBRICA 
CARBALLO

Pol. Ind. de Carbal lo Rúa do Bronce, s/n 
Parcelas G-4 y G-5. 15100 Carbal lo 

(A Coruña) España
Tel.  +34 981 704 330 
tubasys@tubasys.com

FÁBRICA PUERTOLLANO

Pol. Ind. La Nava I I  Avenida de Europa 
Parcela M 1.1 13500 Puertol lano 

(Ciudad Real)  España
puertol lano@tubasys.com


