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Dimens iones  (mm)

Diámetro Exterior Asiento
Junta

A
±0,76

Ancho
Ranura

B
±0,76

Diámetro Ranura C Profundidad 
Ranura
D (ref.)

Esquinado 
Ranura
E (max.)

Espesor
 Pared Tubo

(min.)

Diametro 
Abocardado

(max.)Básico
Tolerancia

+ - Básico Tolerancia

33,7 0,33 0,33 15,88 7,14 30,23 -0,38 1,6 2 1,65 36,3

42,4 0,41 0,41 15,88 7,14 38,99 -0,38 1,6 2 1,65 45

48,3 0,48 0,48 15,88 7,14 45,09 -0,38 1,6 2 1,65 51,1

60,3 0,61 0,61 15,88 8,74 57,15 -0,38 1,6 2 1,65 63

76,1 0,76 0,76 15,88 8,74 72,26 -0,46 1,98 2 2,11 78,7

88,9 0,89 0,79 15,88 8,74 84,94 -0,46 1,98 2 2,11 91,4

114,3 1,14 0,79 15,88 8,74 110,08 -0,51 2,11 2 2,11 116,8

139,7 1,42 0,79 15,88 8,74 135,48 -0,51 2,11 2 2,77 142,2

165,1 1,6 0,79 15,88 8,74 160,78 -0,56 2,16 2 2,77 167,6

168,3 1,6 0,79 15,88 8,74 163,96 -0,56 2,16 2 2,77 170,9

219,1 1,6 0,79 19,05 11,91 214,4 -0,64 2,34 1,5 2,77 223,5

273 1,6 0,79 19,05 11,91 268,28 -0,69 2,39 1,5 3,4 277,4

323,9 1,6 0,79 19,05 11,91 318,29 -0,76 2,77 1,5 3,96 328,2

• COLUMNA 1 :  D i áme t ro  ex te r io r  de l  tubo .  E l  d iámet ro  ex te r io r  de l  tubo  a  ranurar 
no  estará  por  enc ima,  n i  por  deba jo ,  de  las  to le ranc ias  l i s tadas .

• COLUMNA 2 :  As iento  junta .  La  super f i c ie  de l  tubo  es ta rá  l ib re  de  muescas ,  marcas 
de  rod i l lo ,  y  p royecc iones  desde  le  f ina l  de l  tubo  a  la  ranura ,  para  p roporc ionar 
un  se l lo  hermét ico  a  la  junta .  Toda  p in tu ra  sa l tada ,  suc iedad ,  g rasa  y  her rumbre 
deberá  ser  e l iminada .  E l  as iento  para  la  junta  ‘A’  es tá  medido  desde  e l  f ina l  de l 
tubo .

• COLUMNA 3 :  P ro fund idad  de  ranura .  La  super f i c ie  de  la  ranura  es ta rá  l ib re  de 
suc iedades  y  her rumbres  que  puedan  in te r fe r i r  con  e l  monta je  de l  accesor io 
ranurado .  Las  esqu inas  de  la  ranura  serán  curvas .

• COLUMNA 4 :  D iámet ro  ex te r io r  de  la  ranura .  La  ranura  será  de  p ro fund idad 
un i fo rme para  toda  la  c i rcunferenc ia  de l  tubo .  La  ranura  deberá  es ta r  dent ro  de 
l a  to le ranc ia  de  d iámet ro  de  la  l i s ta .

• COLUMNA 5 :  P ro fund idad  de  la  ranura .  So lo  para  re fe renc ia .  La  p ro fund idad  de 
l a  ranura  deberá  ser  la  que  cumpla  con  e l  d iámet ro  de  la  ranura  l i s tado  en  la 
co lumna 4 .

• COLUMNA 6 :  Esqu ina  de  la  ranura .  Es  la  d is tanc ia  ent re  los  puntos  (o )  de  la  i lus t rac ión .  La  d imens ión  ‘E ’
empieza  en  la  reducc ión  de l  d iámet ro  ex te r io r  de l  tubo  y  f ina l i za  en  e l  fondo  de  la  ranura .

• COLUMNA 7 :  Espesor  mín imo de  pared  aceptab le .  Es te  es  e l  espesor  mín imo de  pared  de l  tubo  para  que  pueda
ser  ranurado .

• COLUMNA 8 :  Máx imo d íamet ro  abocardado  aceptab le .
D iámet ro  medido  en  e l  ex t remo de l  tubo  una  vez  ranurado .
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